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DECRETO 93/2003, de 31 dejulio, por el que se establece e curriculo
correspondiente al Titulo de Técnico Superior en Optica deAnteojeria en
€l ambito de la Comunidad de Castilla'y Ledn.

El articulo 35.1 del Estatuto de Autonomia de Castillay Leodn, apro-
bado por la Ley Organica 4/1983, de 25 de febrero y reformado por las
Leyes Organicas 11/1994, de 24 de marzoy 4/1999, de 8 de enero, atribu-
ye alaComunidad de Cadtillay Ledn la competencia de desarrallo legida-
tivo y gecucion de la ensefianza en toda su extension, niveles y grados,
moddidadesy especididades, de acuerdo con € derecho ala educacion que
todos los ciudadanos tienen, seguin |o establecido en € articulo 27 de la
Constitucién Espafiolay las leyes organicas que lo desarrollan.

LaLey Organica5/2002, de 19 de junio, de las cuaificacionesy dela
Formacion Profesional tiene por objeto la ordenacion de un sistema inte-
gral de formacién profesional, cualificaciones y acreditaciones, que res-
ponda con eficaciay transparencia alas demandas sociales y econémicas
através de | as di versas modalidades formativas.

El articulo 8 de la Ley Organica 10/2002,de 23 de diciembre, de Cali-
dad de la Educacion establece que € Gobierno fijara las ensefianzas
comunes que constituyen los elementos bésicos del curriculo, con € fin
de garantizar una formacion comun a todos los aumnos y la validez de
los titulos correspondientes, mientras que las administraciones educativas
competentes establecerdn e curriculo de los distintos niveles, etapas,
ciclos, grados y modalidades del sistema educativo,que debera incluir las
ensefianzas comunes en sus propios términos.

El Real Decreto 676/1993, de 7 de mayo, fijalas directrices generaes
sobre titulos y las correspondientes ensefianzas minimas de Formacién
Profesional. El Real Decreto 777/1998, de 30 de abril, desarrolla deter -
minados aspectos de la ordenacion de la Formacion Profesiona en €
ambito del sistema educativo.

Posteriormente, el Real Decreto 370/2001, de 6 de abril, establece el
titulo de Técnico Superior en Optica de Anteojeriay las correspondientes
ensefianzas minimas («B.O.E.» 08-05-2001).

El presente Decreto completa el desarrollo normativo del curriculo del
ciclo formativo de Optica de Anteojeria, teniendo en cuenta los principios
generales que han de orientar la actividad educativa, segiin lo previsto en €
articulo 2 delaLey Organica 1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacién Gene-
rd del Sistema Educativo. Pretende dar respuesta a las necesidades genera-
les de cudificacion de los recursos humanos para su incorporacion a la
estructura productiva de la Comunidad de Castillay L edn.

En su virtud, la Junta de Cadtillay Leon, a propuesta del Consgero de
Educacion, con e preceptivo informe del Consejo de Formacion Profesiona
deCadtillay Ledny el Consgjo Escolar de Castillay Leodn, y previa delibe-
racion del Consgo de Gobierno en su reunién de 31 de julio de 2003

DISPONE:

Articulo 1.— Objeto.

El presente Decreto tiene por objeto el establecimiento del curriculo
correspondiente al titulo de Técnico Superior en Optica de Anteojeria, en

el ambito de la Comunidad de Castillay Ledn,que se inserta como Anexo
del mismo.

Articulo 2.— Autonomia pedagdgica de los centros.

Los Centros educativos dispondran de la necesaria autonomia peda
gbgica, organizativa y de gestion econdmica, para € desarrollo de las
ensefianzas y su adaptacién a las caracteristicas concretas del entorno
socioeconémico, cultural y profesional. Los centros autorizados para
impartir el ciclo formativo concretardn y desarrollaran el curriculo
mediante |as programaciones didécticas de cada uno de los médulos pro-
fesionales que componen €l ciclo formativo en los términos establecidos
en este Decreto en € marco general del proyecto educativo de centroy en
funcién de las caracteristicas de su entorno productivo.

Articulo 3.— Autorizacion para impartir ensefianzas.

Laautorizacion alos centros paraimpartir ensefianzas correspondien-
tes al titulo de Técnico Superior en Optica de Anteojeria se realizara de
acuerdo con lo establecido en el Real Decreto 1004/1991, de 14 dejunio,
por el que se establecen |os requisitos minimos de los centros que impar-
tan ensefianzas de régimen general no universitarias y en las disposicio-
nes vigentes en esta materia.

Articulo 4.— Médulo de formacion en centros de trabajo.

El médulo de formacién en centros de trabajo debera gjustarse a los
contenidos minimos previstos en el Anexo de este Decreto, correspon-
diendo a los centros educativos concretar la programacion especifica de
cada alumno, de acuerdo con las caracteristicas del centro del trabajo.

Articulo 5.— Adaptaciones Curriculares.

La Consgjeria competente en materia de Educacion podré adecuar las
ensefianzas de este Ciclo Formativo alas caracteristicas de la educacion a
distancia, de la educacion de personas adultas asi como a las caracteristi-
cas de los alumnos con necesidades educativas especificas.

DISPOSICIONES FINALES

Primera.— Desarrollo normativo.

Se autoriza al Consegjero competente en materia de educacién para
dictar cuantas disposiciones sean precisas para la gjecucion y desarrollo
de lo dispuesto en el presente Decreto.

Segunda.— Entrada en vigor.

El presente Decreto entraraen vigor a dia siguiente de su publicacion
en el «Boletin Oficial de Castillay Ledn».

Valladolid, a 31 de julio de 2003.

El Presidente de la Junta
de Castillay Leon,
Fdo.: JuaN VICENTE HERRERA CAMPO

El Consgjero de Educacion,
Fdo.: Fco. JaviER ALVAREZ GUISASOLA
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1.3 NIVEL: Formacién Profesional de Grado Superior,
1.4 DURACION DEL CICLO FORMATIVO: 2.000 horas.
2. REFERENCIA DEL SISTEMA PRODUCTIVO

21 PERFIL PROFESIONAL
2.1.1 Competencia general.

Los requerimientos generales de cualificacion profesional del sistema productivo para este técnico son:

Aplicar técnicas de elaboracion, montaje, reparacion y mantenimiento de uso a los aparatos e instrumentos con componentes 6pticos.

A partir de una prescripcion facultativa asesorar al cliente en la eleccion del tipo de producto dptico mas adecuado en funcion de sus
caracteristicas de uso, preferencias personales, tolerancia a las posibles correcciones, imagen personal que pretende consequir y oferta existente en el
mercado, elaborando las especificaciones técnicas para su fabricacion y aplicando técnicas de elaboracion y adaptacion protésica dptica.

Realizar la administracion, gestién y comercializacion de un establecimiento o taller de productos épticos.

Este técnico actuara, en su caso, bajo la supervision general de arquitectos, ingenieros o licenciados y/o arquitectos técnicos, ingenieros
técnicos o diplomados.

2.1.2 Capacidades profesionales.
Disefiar productos dpticos adaptados a las caracterfsticas de los clientes y a la prescripcion.
Asesorar al cliente para determinar la montura segun la prescripcion, sus preferencias y sus necesidades de uso.

Asesorar al cliente para determinar el tipo de lentes oftalmicas segun la prescripcion, la oferta del mercado, sus preferencias y sus
necesidades de uso.

Elaborar una orden de trabajo que acomparie al producto desde su encargo hasta la entrega al cliente, cobro y archivo.

Seleccionar los materiales necesarios segtn la orden de trabajo para realizar el encargo.

Supervisar o realizar el montaje de unas gafas segln las especificaciones técnicas indicadas en la orden de trabajo.

Verificar el montaje, aspecto y ajuste de una gafa para su entrega al cliente.

Supervisar o realizar la fabricacion de lentes de contacto segun la orden de trabajo correspondiente a una prescripcion.

Analizar la informacién existente para determinar los retoques de unas lentes de contacto en su proceso de adaptacion.

Analizar las anomalias derivadas del uso de unas lentes de contacto para aplicar las técnicas que permitan rehabilitarlas o desecharlas.

Instruir al cliente sobre las normas que debe seguir en el uso de las lentes oftdlmicas y/o de contacto.

Reparar |a parte optica de instrumentos de distintas caracteristicas.

Disenar y/o fabricar monturas para lentes oftalmicas del tipo acetato, metal, al aire y al nylon.

Administrar, gestionar y comercializar un establecimiento/taller de dptica, cumpliendo la normativa vigente.
Requerimientos de autonomia en las situaciones de trabajo

A este técnico, en el marco de las funciones y objetivos asignados por técnicos de nivel superior al suyo, se le requeriran en los campos
ocupacionales cancernidos, por lo general, las capacidades de autonomia en:

— El ejercicio de las funciones y actividades derivadas de la administracion, gestion y comercializacion en empresas de productos opticos,
coordinando las funciones y tareas del equipo a su cargo.

— El ejercicio de las funciones y actividades generales derivadas de la prestacion del servicio y de la atencién permanente al cliente durante
su permanencia en el establecimiento de dptica.

— La elaboracion de especificaciones técnicas que den respuesta a las necesidades/demandas del cliente en funcion de la prescripcion
recibida.

- La elaboracion de monturas para lentes oftalmicas que coordinen las caracteristicas estéticas, faciales y técnicas necesarias.
- La elaboracion de lentes de contacto que respondan a los parametros solicitados.

— La elaboracién de lentes oftdlmicas que respondan a los pardmetros solicitados,
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- El asesoramiento al cliente para seleccionar las caracteristicas de |a correccion optica prescrita mas adecuada en cada caso.

— La adaptacion de las gafas a |las caracteristicas faciales del cliente.

- El asesoramiento al cliente sobre los aspectos relacionados con el modo de uso, limpieza y mantenimiento de su correccidn optica, asi

como los productos necesarios para ello y los complementos recomendables,

— Elmontaje y reparacion de lentes e instrumentos opticos y el asescramiento al cliente en la compra de éstos.

2.1.3 Unidades de competencia.

2.1.4 Realizaciones y dominios profesionales.

1. Organizar, supervisar y/o realizar la fabricacion, retoque y mantenimiento de lentes de contacto.

2. Organizar, supervisar ylo realizar la fabricacion y tratamientos de lentes oftalmicas.

3. Elaborar monturas para lentes oftalmicas segun las caracteristicas faciales, estéticas y técnicas.

4. Organizar, realizar y verificar las tareas de montaje y reparacion de productos e instrumentos opticos.

5, Asesorar al cliente para la determinacion, aplicacién y adaptacién del producto éptico adecuado segln lo prescrito.

6. Realizar la administracion, gestion y comercializacion en una pequefia empresa o taller.

Unidad de competencia 1: organizar, supervisar y/o realizar la fabricacién, retoque y mantenimiento de lentes de contacto.

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.1

1.2

1.3

Elaborar las especificaciones de trabajo
necesarias para el proceso de
fabricacion, de retoques y
mantenimiento de lentes de contacto,
interpretando la prescripcion recibida,

Supervisar yfo realizar el proceso de
fabricacion para obtener las lentes de
contacto  que respondan a las
especificaciones recibidas.

Determinar las modificaciones que se
deben realizar en las lentes de contacto
rigidas, permeables e hidrofilicas en
funcién de los problemas que plantee su
uso.

La informacion obtenida permite organizar los procesos y trabajos necesarios para la fabricacion
de las lentes de contacto solicitadas.

Se determina la necesidad de elaborar un nuevo historial o actualizar el ya existente, en funcion
de la informacion obtenida de la prescripcién.

En el analisis de la prescripcion se identifican los parametros que intervienen en la fabricacion
de las lentes de contacto solicitadas.

En caso de especificaciones de retoques, se identifican los datos necesarios segln los
problemas de adaptacion que han surgido.

En el caso de especificaciones de depositos y alleraciones se determina rehabilitar o desechar
las lentes/problema en funcion del tipo y grado de deterioro.

Se comprueba la existencia en "stock” o la posibilidad de fabricacion de las lentes de contacto
solicitadas.

El tiempo necesario para la realizacion de las especificaciones de la prescripcion es
determinado en funcion de los medios materiales y humanos disponibles en el laboratorioftaller.

El material adecuado para la fabricacion de las lentes de contacto es seleccionado en funcién de
las especificaciones recibidas.

Los parametros de fabricacion de las lentes de contacto solicitadas quedan determinados
mediante el uso de un programa informatico en funcion de las especificaciones de trabajo
recibidas.

Antes de comenzar verifica que todos los aparatos, instrumentos y utensilios se encuentren en
perfectas condiciones de uso.

La programacion de los tornos atendiendo a los parametros de fabricacion permite obtener las
lentes de contacto prescritas.

Los Utiles seleccionados para el tallado permiten obtener las lentes de contacto prescritas,

Los Utiles seleccionados para el pulido permiten obtener las lentes de contacto prescritas.

La hidratacion de las lentes de contacto "blandas” (o hidrofilicas) permite obtener el producto
optico indicado en la prescripcion.

En el almacenamiento y expedicion de lentes de contacto se aplican las medidas de seguridad e
higiene necesarias para garantizar el 6ptimo estado de la misma hasta su entrega.

Se verifica que las lentes responden a los parametros originales, desechandolas en caso
contrario.

En caso de lentes de contacto rigidas o permeables, la interpretacion de fluoresceinograma
realizado permite determinar la necesidad de retoques o de nueva fabricacion.

En caso de lentes de contacto blandas la interpretacion de la exploracion con biomicroscopio
ocular realizada permite determinar la necesidad de retoques o de nueva fabricacion.

La interpretacion y el andlisis de la informacion recibida del usuario en el proceso de adaptacién
permite determinar la buena marcha del proceso y en caso contrario poner en marcha los
mecanismos necesarios para resolver los problemas surgidos,

La interpretacion de las molestias manifestadas por el usuario de las lentes en el proceso de
adaptacion, asi como los datos obtenidos en la exploracion con biomicroscopio ocular, permiten
determinar el tipo de retoque que se ha de realizar o la necesidad de desechar las lentes.

En el caso de nueva fabricacion se determinan los nuevos parametros y/o materiales en funcion
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.4

1.6

Determinar, mediante la aplicacién de
técnicas de analisis, la posibilidad de
rehabilitacion o de desecho de unas
lentes de contacto deterioradas por
causas denvadas de su uso cotidiano,
realizando, en caso preciso, las
operaciones de rehabilitacion
necesarias.

Comprobar la calidad del proceso de
fabricacién de lentes de contfacto y del
producto  terminado, controlando  que
cumplen la normativa y los parametros
establecidos.

Establecer el mantenimiento de primer
nivel de los equipos en los cenfros de
trabajo de forma que permita optimizar la
produccion  en cantidad, calidad vy
tiempo.

Programar y controlar las necesidades y
reposiciones de materiales de "stock”
segun las previsiones realizadas.

de las molestias detectadas en las pruebas de adaptacion de las lentes de contacto al usuario.

En el andlisis de las lentes problema, la determinacion del nivel de pérdida de los parametros
originales, la determinacién de la resistencia de los materiales al tratamiento necesario para la
rehabilitacién y el analisis de la naturaleza de las alteraciones existentes, permiten determinar si
es necesario desechar o rehabilitar las lentes de contacto.

En caso de rehabilitacion de lentes de contacto, las operaciones de pulido de lentes rigidas o
permeables y las operaciones de aseptizacién de lentes hidrofilicas permiten conseguir las
caracteristicas de las lentes originales en condiciones de seguridad e higiene adecuadas.

El informe dirigido al cliente y/o usuario indica las causas del desecho o las operaciones de
mantenimiento realizadas.

En el proceso de fabricacién de lentes de contacto:
Se comprueban los radios de curvatura de la cara interna y externa mediante la diestra
utilizacién del radioscopio:
Se verifica el pulido de las caras interna y externa con el queratometro o lupa de
comprobacion.
Se revisa la hidratacion de lentes de contacto blandas con la diestra utilizacion del
analizador de lentes de contacto.
Se confirma la potencia de las lentes de contacto mediante la diestra utilizacion del
frontofocometro,
En caso de que el control de calidad ponga de manifiesto errores superiores a los margenes de
tolerancia admitidos en el proceso de fabricacién se procede a desechar las lentes de contacto.
En caso de que el control de calidad ponga de manifiesto errores tolerables en las lentes
producidas se contintia con el proceso de fabricacion.
Para lentes de contacto terminadas:
La diestra utilizacion del radioscopio verifica el radio de la curvatura de las lentes de
contacto.
La diestra utilizacion del queratometro o lupa permite el pulido total de las lentes de
contacto.
La diestra utilizacion del frontofocometro verifica la potencia de las lentes de contacto.
En caso de que el control de calidad ponga de manifiesto errores superiores a los margenes de
tolerancia admitidos en las lentes de contacto fabricadas se procede a su desecho.
En el caso de que el control de calidad ponga de manifiesto errores tolerables en las lentes de
contacto terminadas se realizan las tareas necesarias de almacenamiento y/o expedicion de las
lentes de contacto.

La instalacion de la maquinaria se realiza conforme a las normas de seguridad y salud laboral
aplicables al caso.

La ubicacién de la maquinaria y de los equipos de frabajo facilita los cambios de fase en la
elaboracion de lentes de contacto evitando pérdidas innecesarias de tiempo.

Las revisiones periodicas aseguran el buen estado de maquinaria, instrumentos y equipos de
trabajo.

Al terminar los procesos de frabajo diarios, maquinas, instrumentos y equipos quedan limpios
y/o enfundados para reiniciar el proceso sin pérdidas de tiempo y prolongar su vida Gtil.

La programacion de la nueva adquisicion o reposicion de los materiales necesarios, segin las
previsiones de volumen de trabajo, permite realizar las lentes de contacto solicitadas.

Se verifica que el material recepcionado responda a las caracteristica que le son exigibles y, en
caso contrario, se procede a su devolucidn.

Una vez efectuadas las operaciones necesarias para comprobar la calidad del material recibido,
éste queda almacenado y ordenado segun lo criterios del establecimiento.

La actualizacion periddica de las existencias de materiales permite fabricar todo tipo de lentes
de contacto ofertadas sin desviacion en los plazo previstos.

La programacién del “stock” de lentes de contacto terminadas, segln las previsiones de
volumen de ventas, permite ofrecer mejor servicio al cliente.

Se ordenan y recepcionan las lentes de contacto programadas para el almacenamiento de las
mismas en las condiciones de seguridad e higiene que garanticen su éptimo estado hasta su
enfrega.

La actualizacion periodica del "stock” de lentes de contacto permite cumplir los plazos de
entrega previstos para lentes estandar.

Los materiales de fabricacion y las lentes de "stock” quedan almacenados en las condiciones de
embalaje y ubicacion que garanticen su dptimo mantenimiento y el cumplimiento de las normas
de la empresa en esta materia.

Dominio profesional:

Medios de produccién ylo tratamiento de la informacion:

- Utilizados: tornos de tallado y pulido, radioscopios, queratometros aseptizadores, unidades de retoque, frontofocometros, analizadores,
regletas, productos de limpieza, mantenimiento y humectacion, equipos informaticos.
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— Relacionados: biomicroscopio ocular, lampara de ultravioletas, optotipos, foréptero, fluoresceina.

Principales resultados del trabajo: un producto optico que compense el poder dioptrico del ojo humano y/o resuelva distintas cuestiones
terapéuticas y estéticas, asegurando una tolerancia adecuada y desprovistas de cualquier efecto secundario irreversible.

Procesos, métodos y procedimientos: técnicas cuantitativas y/o cualitativas de recogida de informacion, procesos de tallado, procesos de
aseptizacion, métodos de andlisis, control de calidad, métodos de organizacion de la produccion, técnicas de embalaje y proteccion de productos
acabados, aseguramiento de la calidad en el control de aprovisionamiento y control de calidad en el suministro de materiales de produccion.

Informacion, documentacion: prescripciones, catalogos de fabricacion, manuales de adaptacion, bibliografia especializada, tablas de
compensacion, historial del cliente, ficha del cliente, fluorogramas, guias de mantenimiento, informes dirigidos a otros profesionales y/o al usuario,
fotografias, diapositivas, videos, manuales de uso de programas informaticos.

Personal ylu organizaciones destinatarias; proveedores, clientes/usuarios, clientefadaptadores, establecimientos de optica, centros de
adaptacion de lentes de contacto, consultas de oftaimologia, centros de estética.

Unidad de competencia 2: organizar, supervisar y/o realizar la fabricacion y tratamientos de lentes oftalmicas.

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

2.1 Elaborar las especificaciones de trabajo
necesarias para el proceso de
fabricacién y tratamiento de lentes
oftalmicas, interpretando la prescripcion
recibida.

2.2. Supervisar yfo realizar el proceso de
fabricacion para obtener las lentes
oftalmicas que respondan a las
especificaciones recibidas.

2.3 Supervisar ylo realizar el proceso de
tratamiento para obtener las lentes
oftalmicas que respondan a las
especificaciones recibidas.

2.4 Realizar el control de calidad del
proceso de fabricacion de lentes
oftalmicas y del producto terminado.

La informacion obtenida permite asesorar al cliente para |la determinacion de las lentes
oftdlmicas méas adecuadas a sus necesidades.

La informacién obtenida permite organizar los procesos y trabajos necesarios para la fabricacion
de las lentes oftalmicas seleccionadas.

En el analisis de la prescripcion se identifican los parametros que intervienen en la fabricacion
de las lentes oftalmicas solicitadas.

En caso de especificaciones de tratamientos, se identifican los datos necesarios para obtener el
recubrimiento o coloracion indicado.

Se comprusba la existencia en “stock” o posibilidad de fabricacion de las lentes oftalmicas
solicitadas.

El tiempo necesario para la realizacion del encargo queda determinado en funcion de las
especificaciones de la prescripcion y de los recursos humanos y materiales del establecimiento.

El material adecuado para la fabricacion de las lentes oftalmicas es seleccionado en funcion de
las especificaciones recibidas.

Se comprueba antes de realizar el proceso que todos los utensilios y aparatos se encuentran en
optimas condiciones de operatividad.

Se determinan los parametros de fabricacion de las lentes oftalmicas solicitadas mediante el uso
de un programa informatica en funcion de las especificaciones recibidas.

La programacion de los tornos con los parametros de fabricacion permite obtener las lentes
oftdlmicas prescritas.

Los utiles seleccionados para el tallado y para el pulido permiten obtener las lentes oftalmicas
prescritas.

Se operan diestramente los medios técnicos necesarios para la fabricacion de lenles oftalmicas.
En el almacenamiento y expedicion de lentes oftalmicas se aplican las medidas de sequridad e
higiene necesarias para garantizar el optimo estado de las mismas hasta su entrega.

En el caso de especificaciones de tratamiento, las lentes oftalmicas fabricadas pasan a la
seccion de recubrimiento o coloreado segun sea necesario.

Se verifica que las lentes no presentan marcas o erosiones que imposibiliten su coloreado o
recubrimiento, desechando las lentes en caso afirmativo.
En caso de recubrimiento:
La aplicacion de las técnicas oportunas garantiza la limpieza exhaustiva de las lentes.
Las lentes quedan colocadas en los soportes de una campana de recubrimiento en
condiciones de alto vacio.
El producto necesario para el recubrimiento es seleccionado en funcion de las
caracferisticas de las lentes y de las especificaciones de trabajo.
Los valores de los parametros de requlacion de la campana: tiempo y temperatura,
permiten obtener el recubrimiento deseado.
En el caso de coloreado de lentes oftalmicas organicas:
: Las mezclas realizadas de las tintas para colorear permiten obtener las lentes del tono
solicitado (previsto).
La temperatura de programacién del homo de coloreado responde a los requerimientos
técnicos del proceso,
La pasicion de la lente en los soportes se determina en funcién de las especificaciones y
permite obtener la distribucion del color en las lentes de la forma deseada.
El tiempo de impresion en las lentes de los productos colorantes se determina en funcion
del grado de coloracion solicitado.

En el proceso de fabricacion de lentes oftalmicas el diestro manejo del frontofocometro permite
verificar la potencia de las lentes, detectando, en su caso, las desviaciones producidas respecto
a la potencia prevista.

En el proceso de recubrimiento de lentes oftalmicas, el analisis del aspecto realizado permite
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verificar el correcto aspecto de las lentes y detectar, en caso contrario, la anomalia apreciable a
simple vista.

- En el proceso de coloracion de lentes organicas se verifica el color recibido mediante un anélisis
de aspeclo.

— Si en el control de calidad se ponen de manifiesto errores superiores a los margenes de
tolerancia en el proceso de fabricacion o tratamiento se procede a desechar las lentes
oftalmicas.

-~ En el caso de que el control de calidad en el proceso ponga de manifiesto errores tolerables se
realizaran las operaciones lécnicas necesarias para la continuacion del proceso de fabricacién
ylo tratamiento.

- En el control de calidad de las lentes oftalmicas terminadas:

La diestra utilizacion de |as reglas de diametros permite verificar el diametro de las lentes.
La utilizacién del frontofocometro verifica la potencia de las lentes.

La utilizacion del comparador verifica el espesor de las lentes.

Mediante la diestra utilizacion del analisis de aspecto se verifica el tratamiento y los signos
externos.

- En el caso de que el control de calidad ponga de manifiesto errores superiores a los margenes
de tolerancia en las lentes oftdlmicas terminadas se procede a su desecho.

- En el caso de que el control de calidad ponga de manifiesto errores tolerables en las
caracteristicas y propiedades de las lentes terminadas se realizan las operaciones necesarias
para el almacenamiento o expedicion de las lentes.

2.5 Realizar la distribucién y mantenimiento | - La instalacién de la maquinaria se realiza conforme a las normas de seguridad y salud laboral
de uso de los equipos en los centros de aplicables.
trabajo, optimizando la produccién. - La ubicacién de la maquinaria y de los equipos de trabajo facilita los cambios de fase en la

elaboracion de lentes oftalmicas evitando pérdidas innecesarias de tiempo.

—  Las revisiones periddicas aseguran el buen estado de maquinaria, instrumentos y equipos de
trabajo.

- Al terminar los procesos de trabajo diarios, maquinas, instrumentos y equipos quedan limpios
y/o enfundados para reiniciar el proceso sin pérdida de tiempo y prolongar su vida til.

—  Serealizan peribédicamente y/o en funcién de las necesidades de la produccion las operaciones
necesarias para el mantenimiento de uso de los equipos que no requieran asistencia técnica,

26 Programar y controlar las necesidades y | -  La programacion de las necesidades materiales, segln las previsiones de volumen de trabajo,
reposiciones de materiales de "stock". permite elaborar las lentes oftalmicas solicitadas.

- Se verifica que el material recepcionado responde a las caracteristicas que le son exigidas vy,
en caso contrario, se procede a su devolucion.

- Una vez efectuadas las operaciones de aseguramiento de la calidad del material, éste queda
almacenado y ordenado segun los criterios del establecimiento.

~  Los materiales de fabricacién y las lentes de "stock" quedan almacenadas en las condiciones
de embalaje y ubicacion que garanticen su 6ptimo mantenimiento y el cumplimiento de las
normas de la empresa en esta materia.

—  La actualizacién periddica de las existencias de materiales permite fabricar todo tipo de lentes
oftalmicas ofertadas sin desviacion en los plazos previstos.

- La programacion del "stock” de lentes oftalmicas terminadas, seg(n las previsiones de volumen
de ventas, permite ofrecer mejor servicio al cliente.

- Se ordenan y recepcionan las lentes de contacto programadas para el almacenamiento de las
mismas en las condiciones de seguridad o higiene que garanticen su optimo estado hasta su
enfrega.

—  Laactualizacion periddica del "stock” de lentes oftalmicas permite cumplir los plazas de entrega
previstos para lentes estandar.

Dominio profesional:
Medios de produccion y/o tratamiento de la informacién:

- Utilizados: tornos de tallado y pulido, campanas de alto vacio, hornos de coloreado, comparador, balanza de precision, frontofocémetra,
productos de recubrimiento y coloreado, equipos informaticos.

- Relacionados: monturas, optotipos, foréptero, refractémetro.

Principales resultados del trabajo: un producto optico para montura que compense el poder diotprico del ojo humano y/o resuelva distintas
cuestiones terapéuticas y estéticas.

Procesos, métodos y procedimientos: técnicas cuantitativas y/o cualitativas de recogida de informacion, procesos de tallado, procesos de
pulido, procesos de recubrimiento, procesos de coloreado, control de calidad, métodos de organizacion de la produccion, técnicas de embalaje y
proteccion de productos acabados, control de aprovisionamiento y suministro de materiales de produccion.

Informacion (naturaleza, tipo y soportes). prescripciones, tarifas, muestrarios de lentes, catalogos de fabricacién, manuales de montaje,
bibliografia especializada, fichas de fabricacion, fotografias, diapositivas, videos, manuales de uso de programas informaticos.

Personal y/u organizaciones destinatarias: proveedores, clientes, establecimientos de productos dpticos, talleres de montaje.
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Unidad de competencia 3: elaborar monturas para lentes oftadlmicas segin las caracteristicas faciales, estéticas y técnicas.

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

31

32

33

34

Disefar los prototipos definitivos  de
montura para lentes oftdlmicas vy
complementos  idéneos  (suplemento
solar, etc.), definiendo los materiales y
calibres de fabricacion

Elaborar la montura para lentes
oftélmicas segun las caracteristicas del
diseno, comprobando la calidad del
producto terminado.

Establecer la distribucion y
mantenimiento de los equipos en los
centros de trabajo de forma que permita
oplimizar la produccién.

Programar y controlar las necesidades y
reposiciones de materiales de "stock” y
complementos.

La determinacion de uso para sefiora, caballero, nifio o unisex del prototipo permite definir sus
parametros estandar.

La determinacion de los materiales de fabricacion del tipo acetato, metal, al aire o al nylon
permite definir sus pardmetros estandar.

El rectangulo base realizado con los pardmetros estandar permite crear la forma base del
prototipo.

La eleccion del tipo de acetato o metal, su gama de colores o lacados y la escala de calibres,
permite determinar los materiales necesarios para su fabricacion.

En la realizacién del prototipo de cadena o cordon se definen material, longitud, colores, sistema
de ajuste y anagramas en combinacion con el tamafio, colores y marcas del fabricante o
disefiador de la montura.

En el caso de monturas del tipo acetato:
Se empotran las charnelas con la pinza en frente y varillas.
Los embellecedores y/o marcas de fabricacion en frente y/o varillas quedan fijados en la
posicion preestablecida.
En el caso de monturas de tipo metal:
Los aros, puente, cierres de aro, talones, brazos de plagueta, charnelas, embellecedores y
marcas del fabricante ylo disefiador han quedado soldadas en la posicion prefijada en el
proyecto.
El lacado o enfundado del frente y/o las varillas corresponde a lo establecido en el
proyecto.
Las plaguetas quedan situadas en la posicion establecida.
En el caso de monturas de nylon se taladran los aros en el lugar prefijado y se enhebra un hilo
de nylon con la longitud indicada en el proyecto.
En las varillas de serigrafia la referencia del modelo y color, el calibre y la longitud de la varilla
para peder identificar cualquier repuesto necesario.
Se atornilla el frente a las varillas consiguiendo la montura proyectada.
La montura terminada pasa al control de calidad donde se determina su deshecho o
almacenamiento y expedicion.
Se determina que la montura se adapta a los parametros definidos en el proyecto; en caso
contrario se deshecha.
La verificacion de la continuidad en la ranura del bisel permite realizar el montaje de lentes
oftalmicas.
El analisis de aspecto permite aseqgurar la inexistencia de marcas en los acetatos y/o saltos en
los lacados.
Se verifica el perfecto estado de roscas y tornilleria que permite el uso seguro de la montura.
La existencia de errores superiores a los margenes de tolerancia determina su deshecho.
La existencia de errores dentro de los margenes de tolerancia determina su almacenamiento y
expedicion en condiciones de seguridad e higiene que aseguran un 6ptimo estado hasta la
entrega de la misma.

La instalacion de la maquinaria se realiza conforme a las normas de seguridad y salud laboral
aplicables.

La ubicacién de |la maquinaria y de los equipos de trabajo facilita los cambios de fase en la
elaboracion de monturas para lentes oftalmicas.

Las revisiones periddicas aseguran el buen estado de la maquinaria, instrumentos y equipos de
trabajo.

Al terminar los procesos de frabajo diarios, maquinas, instrumentos, y equipos quedan limpios
y/o enfundados para reiniciar el proceso sin pérdida de tiempo y prolongar su vida util.

La programacion de las necesidades materiales, segln las previsiones de volumen de ventas,
permite cumplimentar los pedidos recibidos en los plazos previstos.

Se ordena y recepciona el material programado revisando que cumple las caracteristicas
solicitadas para su almacenamiento o devolucion.

La programacion del stock” de repuestos permite ofrecer un buen servicio post-venta al cliente.
La programacion del "stock” de monturas terminadas permite ofrecer la posibilidad de reposicion
de modelos al cliente.

Dominio profesional:

Medios de produccién ylo tratamiento de la informacién:

- Utilizados: equipos informaticos, moldes de fabricacion, fresas, tanques de pulido, soldador, pinza térmica, herramientas de taller, horno

de lacado, productos de pulido, soldadura y lacado, calibre, ventilete.

— Relacionados: lentes oftalmicas.
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Principales resultados del trabajo: monturas para lentes oftalmicas con la calidad requerida.

Informacion (naturaleza, tipo y soportes): planos de la montura, muestrarios de monturas, fotografias, diapositivas, videos, manuales de uso
de equipos informaticos, muestrarios de acetatos y metales, muestrarios de lacas, muestrarios de estuches, muestrarios de cordones y cadenas,
muestrarios de lentes solares.

Procesos, métodos y procedimientos: procesos de disefio, procesos de fresado, procesos de inyeccion, métodos de soldadura, métodos de
coloracion, procesos de pulido, control de calidad, métodos de organizacion de la produccion, control de aprovisionamiento y suministro de materiales
de produccion.

Personal y/u organizaciones destinatarias: proveedores, clientes, establecimientos de éptica, otros profesionales,

Unidad de competencia 4: organizar, realizar y verificar tareas de montaje y reparacion de productos e instrumentos épticos.

REALIZACIONES CRITERIOS DE REALIZACION
4.1 Definir los procesos de frabajo|- Se evalia la factibilidad del montaje y/o reparacion, analizando la prescripcion, el esquema de
necesarios para el montaje ylo fabricacion, los materiales y medios de montaje y/o reparacion.
remracién de productos e instrumentos | = La elaboracién de las especificaciones técnicas necesarias permite realizar el encargo en los
opticos. plazos fijados.

- El material adecuado para el montaje y/o reparacion es seleccionado en funcion de las
especificaciones técnicas.

—  La distribucién de los encargos a los departamentos correspondientes permite optimizar la
produccién.

- La programacién de los materiales en stock necesarios, segln las previsiones de volumen de
trabajo, permite realizar los montajes y reparaciones ofertadas.

— Se ordena y recepciona el material programado verificando que cumple las caracteristicas
solicitadas para su almacenamiento o su devolucion en su caso.

- La actualizacién periodica de las existencias de materiales de stock permite montar y reparar las
correcciones e instrumentos dpticos en oferta sin desviacion en los plazos previstos.

4.2 Supervisar ylo realizar las tareas de |-  El marcado de las lentes oftalmicas con el frontofocometro permite definir la posicion del centro
montaje de productos opticos segln lo dptico ylo meridiano astigmata segun las especificaciones técnicas.
previsto. - En caso necesario se realiza una plantilla de la montura que permita biselar las lentes oftalmicas

segun la forma, centro y ejes adecuados.

—  Las lentes oftalmicas quedan bloqueadas en el centrador, respecto a la montura o plantilla, de
forma que la posicion y altura del centro dptico y el eje astigmata correspondan a las
especificaciones lécnicas.

- lLas lentes oftalmicas quedan colocadas en la biseladora automatica de forma que se mantenga
la posicion definida en el blogueo.

—  La programacién y puesta en marcha de la biseladora automatica permite obtener la lente
oftélmica biselada necesaria.

- El retoque manual de la lente biselada permite evitar las lascas de montaje.

- En el caso de monturas de tipo acetato se dilatan los aros con un sistema térmico para montar
las lentes.

—  En el caso de monturas de tipo metal se manipula la tornilleria del cierre del aro para montar las
lentes.

- En el caso de monturas al nylon:

Se ranura el borde de la lente manejando la ranuradora.
Se monta la lente introduciendo el hilo de nylon en la ranura.
—  En el caso de monturas al aire:
Se taladra la lente oftalmica en la posicion coincidente con la montura, manejando el
taladro de mesa.
Se monta la lente sobre el puente y talon de la montura.

—  Las medidas observadas garantizan la seguridad e higiene en el proceso de montaje.

4.3 Supervisar ylo realizar las fareas de |-  Las piezas no recuperables son desechadas para su sustitucion.
reparacion de monturas para lentes |- Las piezas desechadas son sustituidas por otras nuevas segun el sistema necesario para cada
oftalmicas utilizando diestramente los tipo de montura,
medios técnicos necesarios para ello. —  En las monturas de tipo acetato:

Se sueldan los aros deteriorados con los materiales y herramientas adecuados.
Se sueldan los talones deteriorados con los materiales y herramientas adecuados.
Se suelda el puente deteriorado con los materiales y herramientas adecuados.
Se pulen las soldaduras realizadas para obtener un aspecto uniforme con el resto de la
maontura.

—  En las monturas del tipo metal:
Se sueldan los aros deteriorados con un soldador y los materiales y herramientas
adecuados.
Se sueldan los puentes deteriorados con un soldador y los materiales y herramientas
adecuados.
Se sueldan los cierres de aro deteriorados con un soldador y los materiales y herramientas
adecuados.
Se pulen, lacan y/o doran las soldaduras realizadas para obtener un aspecto uniforme con
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4.4 Supervisar ylo realizar las tareas de
reparacion de instrumentos opticos de
impresion segun las especificaciones
técnicas

4.5 Supervisar ylo realizar las tareas de
reparacién de instrumentos dpticos de
proyeccion segun las especificaciones
técnicas

4.6 Supervisar ylo realizar las fareas de
reparacion de instrumentos opticos de
observacion,

4.7 Supervisar ylo realizar las tareas de
reparacion de instrumentos Gpticos de
|laboratorio y metrologia.

48 Supervisar ylo realizar las tareas de
reparacion de instrumentos opticos de
campo.

el resto de la montura.
La montura reparada se ajusta segln los estandares establecidos para su correcto asiente
sobre el rostro del cliente.

En camaras fotograficas, de cine y de video el alineamiento, segin el gje optico de las lentes,
que constituyen el objetivo, permiten impresionar una imagen nitida.

La eliminacién de cuerpos extrafios, situados en el interior del objetivo de una camara, permite
eliminar las manchas en |a imagen impresionada.

La sustitucién de una lente deteriorada en el objetivo de una camara segin su esquema de
fabricacion, permite impresionar una imagen nitida y del tamano adecuado,

Los prismas deteriorados en el visor de una camara se sustituyen para conseguir una imagen,
enfocada e idéntica a la que ve el objetivo.

Se observan las medidas necesarias para garantizar la sequridad e higiene en los procesos de
reparacion.

La sustitucion de las lentes deterioradas en el objetivo y/o condensador de un proyector permite
obtener una imagen correcta.

En un retroproyector la sustitucion de las lentes de Fresnel deterioradas permite la proyeccion
correcta de una hoja de acetato.

Los espejos de inversion ylo desviacion de un proyector o retroproyector deteriorados se
sustituyen por otros en perfectas condiciones.

El alineado de las lentes que constituyen el objetivo y el condensador de un proyector de cine o
diapositivas o una ampliadora fotografica respecto al eje dptico y el sistema de iluminacion,
permite proyectar una imagen nitida.

La eliminacion de cuerpos extrafios situados en el interior del objetivo, el condensador y el
espejo de inversion o desviacién de un proyector de cihe o diapositivas o una ampliadora
fotogréfica, permite proyectar una imagen desprovista de manchas.

La sustitucion de las lentes deterioradas en el objetivo y/o condensador de un proyector permite
obtener una imagen correcta.

En un retroproyector la sustitucién de las lentes de Fresnel deterioradas permite la proyeccion
correcta de una hoja de acetato.

Los espejos de inversion y/o desviacion de un proyector de cine o retroproyector deteriorados se
sustituyen por otros en perfectas condiciones.

Se observan las medidas necesarias para garantizar la seguridad e higiene en los procesos de
reparacion.

En la reparacion de anteojos segun las especificaciones:
Se reparan las lentes deterioradas en el objetivo y/o ocular y/o sistema colector y/o sistema
inversor segun el esquema de fabricacion.
Se alinean las lentes del sistema dptico desalineado del instrumento segln su eje dptico.
Se eliminan los cuerpos extraios situados en el interior del sistema indicado hace que
queden eliminadas las manchas de la imagen.
En la reparacion de telescopios, segtin las especificaciones:
Se sustituye el espejo que constituye el objetivo por otro en perfecto estado.
Se sustituye el ocular por deterioro de las lentes que lo componen.
En la reparacion de prismaticos, segun las especificaciones:
Se sustituyen ylo sitian en posicion correcta las lentes que constituyen los objetivos.
Se sustituyen los oculares deteriorados.
Se sustituyen y/o sitian en posicion correcta los prismas de Porro, Pecha o Schmidt segin
el esquema de fabricacion.
Se observan las medidas necesarias para garantizar la seguridad e higiene en los procesos de
reparacion.
El alineamiento o reemplazamiento del biomicroscopio ocular de una lampara de hendiduras
permite la exploracién del polo anterior del ojo humano.
Se observan las medidas necesarias para garantizar la seguridad e higiene en los procesos de
reparacion.

Al reemplazar el colimador desechado de un goniémetro se obfiene una medicion correcta de
angulos.

El ajuste o sustitucién del ocular, colimador y/o antecjo que constituyen un frontofocdémetro
seguin las especificaciones recibidas, permite obtener sin error la potencia de una lente.

El sistema de proyeccion ylo el de observacion de un refractdmetro se rehabilita en funcion de
las especificaciones recibidas para conseguir la medida objetiva del estado de refraccion de un
ojo.

El ocular, el sistema de proyeccion y/o el biprisma de un queratometro son ajustados o
sustituidos por otros nuevos segun su grado de desperfecto, hasta obtener una medida exacta
de los radios comeales.

En los instrumentos de campo, segun las especificaciones técnicas recibidas:
Se ajusta, limpia o sustituye el objetivo, enfoque, el sistema inversor y/o el ocular de una
aliada para obtener la determinacion de una direccién en el espacio.
Se ajusta, limpia o sustituye el objetivo, espejo fijo y/o espacic mévil de un sextante para
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obtener, junto con |as tablas de posicion de estrellas |a latitud del observador.
Se ajusta, limpia o susfituye el anteojo de giro, el ocular lateral y/o el sistema de proyeccion
de un teodolito para obtener de forma precisa la medida de angulos en horizontal y vertical.
Se ajusta, limpia o sustituye la ldmina planoparalela y el antecjo de giro de un nivel para
determinar correctamente un plano horizontal.
Se ajusta, limpia o sustituye el anteojo y/o el espejo movil de un estadimetro para obtener
la medida exacta a que se encuentra una estadia.
Se ajusta, limpia o sustituye el objetivo, ocular y/o la lente analitica de un transisto anteojo
analitico para obtener una medida exacta de distancias del orden de decenas de centenas
de metros.
Se ajusta, limpia o sustituye los anteojos y/o prismas que constituyen un telémetro de
coincidencia para conseguir la distancia a un objeto determinado.

- La observacion de las medidas necesarias garantiza la seguridad e higiene en los procesos de

reparacion.
49 Realizar el control de calidad de los |-  En el proceso de montaje de lentes oftalmicas:
procesos de montaje y reparacion de - Con el frontofocémetro se comprueba la potencia, ejes y cenfro dptico de las lentes
productos e instrumentos dpticos con mantadas.
arreglo a las especificaciones. - Con el tensitometro se verifica la inexistencia de tensiones entre lentes y monturas.

Con |a regleta de montaje se revisa la distancia interpupilar, |a altura del centro optico y el
angulo pantoscopico.
El analisis de aspecto de las gafas permite determinar la inexistencia de lascas, ventanas
y/o marcas en las lentes monladas.
— Al analizar las reparaciones realizadas en una montura se verifica la sustitucion de las piezas
desechadas.
- El control de aspecto de una montura reparada da como resultado la uniformidad en su brillo y/o
lacado.
- Alos instrumentos opticos reparados se les realiza una prueba consistente en el uso para el que
el aparato esta destinado verificando su rehabilitacion.
- La determinacion de errores superiores a los tolerables implica la repeticion del montaje o la
reparacion.
- Sien el control de calidad no aparecen errores superiores a los folerables se almacenan los
encargos en condiciones de seguridad e higiene que aseguren un éptimo estado hasta su
entrega al cliente.

410 Realizar la distribucion y |- La maquinaria se instala de forma que se cumplan las normas de seguridad y salud laboral
mantenimiento  de  los  equipos aplicables.
necesarios para el trabajo de forma |-  Se ubica la maquinaria y los equipos de trabajo de forma que se faciliten los cambios de fase en
que permita optimizar la produccion. el montaje y/o reparacion de correcciones e instrumentos 6pticos.

- Al comprobar las revisiones periodicas de maquinaria, instrumentos y equipos de trabajo se
aseqgura el desarrollo establecido en los procesos de montaje y reparacion.

- Las maquinas, instrumentos y equipos de trabajo se limpian yfo enfundan al término de cada
jornada para asequrar la reanudacién de los procesos de montaje y reparacion y prolongar su
vida ufil.

Dominio profesional:
Medios de produccion ylo tratamiento de la informacion:

— Utilizados: frontofocdmetro, plantilladora, centrador, biseladora automatica, biseladora manual, regleta de montaje, limpiador de
ultrasonidos, herramientas de taller, tensitometro.

- Relacionados: posicentron, refractémetro, foréptero, optotipos, equipos de construccion, equipos de laboratorio, equipos de cine, video y
television.

Principales resultados del trabajo: un producto éptico de montura que compense el poder didpfrico del ojo, una montura para lentes
oftalmicas en condiciones de uso. Instrumentos opticos en perfectas condiciones de uso.

Procesos, métodos y procedimientos: métodos de marcado de lentes, procesos de biselado automatico, procesos de biselado manual,
métodos de soldadura, procesos de pulido, procesos de lacado, método de alineamiento, control de calidad, sistemas de limpieza,

Informacion (naturaleza, tipo y soportes). prescripciones, especificaciones técnicas, esquemas de fabricacion, manuales de montaje,
catalogos de fabricacion, bibliografia especializada, tarjetas de respuesta comercial, tarjetas de garantia.

Personal y/u organizaciones destinatarias: proveedores, clientes, establecimientos de optica, gabinetes de oftalmologia, empresas de
construccion, laboratorios, ohservatorios, estudios fotograficos, estudios de cine, centros de estudios, salas de conferencias.
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Unidad de competencia 5: asesorar al cliente para la determinacion, aplicacién y adaptacién del producto 6ptico adecuado segtn lo
prescrito.

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

5.1

52

53

5.4

55

5.6

Realizar la especificacion técnica del
montaje o fabricacién del producto éptico
adecuado (lentes de contacto, gafas
monofocales ylo gafas multifocales) ylo
de la aplicacion del entrenamiento visual
en funcion de la prescripcion y de las
caracteristicas del cliente.

Determinar, en funcién de la propuesta
técnica, las caracteristicas de las lentes
oftalmicas ~ necesarias  para  su
realizacion.

Determinar, en funcion de la propuesta
aceptada por el cliente, la montura para
lentes oftalmicas.

Realizar las operaciones de entrega y
adaptacion "in situ” del producto optico al
cliente informandole y asesorandole
sobre su uso y mantenimiento en
dplimas condiciones.

Dispensarivender productos de limpieza
y mantenimiento de productos e
instrumentos  dpticos  y  articulos
complementarios segun las necesidades
y demandas del cliente.

Asesorar al cliente en la ejecucién de los
entrenamientos visuales prescritos por el
facultativo.

El cliente recibe un trato amable y correcto que permite fomentar su confianza en el profesional.
En la entrevista al cliente, las preguntas planteadas permiten obtener informacion sobre datos
personales, las pautas de vida y aspectos relacionados con su psicologia que pudieran tener
relevancia en la propuesta de la correccion optica mas apropiada y en la aplicacion de
entrenamientos visuales.

El andlisis de la prescripcion y de los datos obtenidos en la entrevista permite determinar el
producto dptico adecuado (lentes de contacto, lentes monofocales o lentes mullifocales) ylo
programar la periodicidad y el nimero de sesiones necesarias para aplicar el entrenamiento
visual.

Se informa al cliente del producto éptico y/o programacion seleccionado, las causa que han
llevado a esta determinacion y los costes que conlleva su elaboracion.

Si la propuesta es rechazada por el cliente, se busca una solucién técnica alternativa que
permita dar respuesta a la prescripcion eliminando el motivo de rechazo,

Se elabora o actualiza un historial del cliente.

Se realiza un presupuesto que valore de forma orientativa o exacta, segln sea posible, la
propuesta realizada.

El analisis de las condiciones de uso del producto optico seleccionado permite determinar las
caracteristicas de las lentes (monofocales o multifocales, lentes de contacto).

El material se selecciona en funcién del producto éptico y del tipo de lentes.

En la seleccion del tratamienlo ylo en la elaboracion de las lentes se conjugan las
especificaciones anexas a la prescripcion y las necesidades de uso manifestadas por el cliente.
Se realizan las medidas de posicién y altura del cenfro 6ptico en funcion de las caracteristicas
del cliente, el tipo de lentes oftalmicas y montura.

Se realiza el presupuesto definitivo del producto dptico elegido.

En funcion de la potencia de las ametropias descritas, es seleccionado el material de la
montura.

En la determinacion del tamafo, forma y color de la montura se conjuga el tipo de lentes
seleccionadas, los diametros de fabricacion que oferta el mercado y las caracteristicas faciales
del cliente.

En el caso necesario se seleccionan materiales y/o sistemas de fijacién y apoyo especiales que
permitan un uso confortable ante la existencia de problemas anatémicos y/o dermatolégicos.

En la entrega del producto optico se le informa al cliente sobre el nivel de disconfort que le
producira su adaptacion a él.

El ajuste de las gafas montadas a las caracteristicas faciales del cliente permite un uso
confortable.

Las instrucciones transmitidas al cliente sobre los movimientos de su cabeza y sus ojos, le
permiten adaptarse a las lentes bifocales y/o progresivas.

Las practicas para introducir y extraer las lentes de contacto del ojo, segin instruccion y
supervision profesional, capacitan al cliente para el uso auténomo de las mismas.

Se informa al cliente sobre los tratamientos de limpieza y mantenimiento que permitan verificar
el estado del producto dptico.

Se establece, de acuerdo con el cliente, las revisiones periddicas que permitan verificar el
estado del producto éptico.

En funcion del tipo de producto éptico que usa el cliente se selecciona el sistema de limpieza y
mantenimiento demandado por el mismo o se determina en caso necesario el cambio mas
adecuado.

El analisis de las especificaciones de uso recibidas del cliente y el estudio de sus caracteristicas
faciales permiten determinar las gafas de sol que correspondan a sus necesidades.

Los articulos complementarios a unas gafas graduadas seran seleccionados en funcion de sus
caracteristicas y de las demandas y preferencias del cliente.

El analisis de |las necesidades de uso expuestas por el cliente permite seleccionar el instrumento
optico mas adecuado segun las existencias del establecimiento.

El material adecuado para el tratamiento prescrito es seleccionado en funcion de las
especificaciones técnicas recibidas.

El sujeto es acomodado en la posicién anatémica adecuada, de forma que se mantenga estable
durante el periodo de ejecucion.

Se informa al sujeto de las instrucciones que debe seguir durante la ejecucion para lograr los
resultados previstos.

La informacion transmitida por el sujeto sobre las cuestiones relacionadas con la ejecucién
permite prevenir cualquier error en la misma,

En la ejecucion del entrenamiento prescrito al cliente, bajo supervision profesional, operar
diestramente los medios técnicos necesarios.

Se observan las medidas necesarias para garantizar la seguridad e higiene en la aplicacion del
entrenamiento.

Al finalizar el entrenamiento prescrito se elabora un informe para el especialista verificando su
aplicacion e indicando cualquier incidencia durante el mismo.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

57

58

Observar las precauciones necesarias
para garantizar el mantenimiento de las
condiciones de seguridad e higiene en la
aplicacion del entrenamiento y en la
conservacion y manipulacion de los
medios técnicos necesarios o auxiliares
parea su gjecucion,

Aplicar los procedimientos de control
establecidos para garantizar la calidad
en la prestacion del servicio
optimizando los recursos humanos v
materiales.

Se verifica que las instalaciones cumplen la normativa legal vigente para gabinetes de
rehabilitacion visual.

Se comprueba que se realiza periodicamente la revision y mantenimiento de aparatos y
accesorios.

Los métodos, equipos y productos para limpiar los aparatos, utensilios y accesorios son
seleccionados y/o aplicados, en funcion del material que los compone y de uso que se les dé.
Se comprueba que todo el personal cumple las pautas establecidas en la empresa para
mantener las condiciones optimas de seguridad e higiene en el trabajo.

Se comprueba que el cliente ha quedado satisfecho del servicio prestado y del trato recibido y
en caso contrario se ponen en marcha los mecanismos necesarios para eliminar los problemas
surgidos.

Se comprueba que el cliente ha comprendido la mecanica de los ejercicios que ha de realizar y
en caso contrario se resuelven las dudas planteadas.

La correccion de los ejercicios realizados por el cliente se realiza en funcion de los criterios
establecidos.

Dominio profesional:

Medios de produccion ylo tratamiento de la informacion:

— Utilizados: historial de cliente, ficha comercial del cliente, material de oficina, interpupilémetro, posicentron, frontofocémetro, equipos
informaticos, mesa-expositor, sillon, sillon reclinable, localizador de Bargenter, comrector, memoscopio, entrenador de disociacion, haz de
Hadinger, cheiroscope, cristales estriados de Bagolini, prismas, vectogramas, oclusores, vidrios rojo—verde, linterna de mano, lapiceros,
cuerdas, gafas de pruebas, lampara de destellos, tarjetas de ejercicios, test, gafas rojo-verde, herramientas de taller, ventilete, tanque de
calor, limpiador de ultrasonido, gamuzas.

- Relacionados: refractometro, foroptero, optotipos, visuscopio, cover test, cover uncover, cruz de Madox, pantalla de Hess Lancaster.

Principales resultados del trabajo; la seleccion y adaptacién de un producto éptico que responda a las necesidades técnicas y personales del
cliente asi como la aplicacion de un entrenamiento visual que permita mejorar problemas visuales o entrenar el sustrato motor ocular.

Procesos, métodos y procedimientos: técnicas de analisis, observacion y entrevista, métodos y técnicas de aplicacion de aparatos
electrénicos y generadores de luz, técnicas especiales, métodos y técnicas de limpieza y desinfeccidn, procesos de ejecucion.

Informacién utilizada yio generada: prescripcion, historial del cliente, especificaciones técnicas, tarifas, muestrarios de coloracion, catalogos
de monturas, fichas técnicas de aparatos, manuales de uso de Ufiles y test, informes dingidos a especialistas y otros profesionales, diapositivas,
videos, manuales de uso de equipos informaticos.

Unidad de competencia 6: realizar la administracion, gestién y comercializacién en una pequeia empresa o taller.

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

6.1

6.2

6.3

Evaluar la posibilidad de implantacién de
una pequefa empresa en funcion de su
actividad, volumen de negocio y
objetivos.

Organizar, desarrollar y gestionar un
fichero de clientes, teniendo en cuenta
las diferentes necesidades de atencion y
nivel de documentacién que se maneja.

Gestionar el plan de mantenimiento de
los equipps y maquinaria  del
establecimiento del taller

Se selecciona la forma juridica de empresa mas adecuada a los recursos disponibles, a los
objetivos y a las caracteristicas de |a actividad.
Se realiza el estudio de viabilidad, donde se ha contemplado:
La estructura organizativa adecuada a los objetivos.
Ubicacion fisica y ambite de actuacion (distancia clientes/proveedores, canales de
distribucidn, precios del sector inmobiliario de zona, elementos de prospectiva).
Demanda potencial y prevision de ingresos.
Necesidades de financiacion y forma mas rentable de la misma.
Rentabilidad del proyecto y su evolucion en el tiempo.
Posibilidad de subvenciones y/o ayudas a la empresa o a la actividad, ofrecidas por las
diferentes Administraciones Publicas.

Se crea una base de datos con capacidad para contener teda la informacion sobre clientes
generada en el establecimiento.

Los datos de filiacion y datos clinicos del cliente y datos de la entidad responsable de la
prestacion, se registran en la forma, modo y lugar establecidos en las normas internas y se ha
verificado que los datos registrados corresponden al cliente.

Se informa correctamente al cliente sobre lugar, fecha, horario y preparacion previa requerida,
siguiendo las pautas marcadas y el plan de tratamiento.

Las madificaciones que hayan surgido sobre la fecha y hora de la cita se comunican al cliente
con la antelacion suficiente,

El cliente es atendido el dia y hora fijados en la cita previa y recibe un trato correcto y cordial.

Se establece el plan de mantenimiento de los equipos y maquinaria, confeccionandose una ficha
en la que figuran las fechas de revision, elementos a sustituir y personas encargadas de la
misma.

Las revisiones de los equipos y maquinaria se ajustan a los plazos previstos, encontrandose
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

Planificar y gestionar la adquisicion,
almacenamiento y  reposicion  del
instrumental y material ufilizado vy
negociar con proveedores, clientes y
organismos, buscando las condiciones
mas ventajosas en las operaciones
comerciales.

Crear, desarrollar y mantener buenas
relaciones con clientes reales o
potenciales.

Identificar en ftiempo y forma las
acciones derivadas de las obligaciones
legales de una empresa

Obtener los informes y restmenes de
actividades mediante el tratamiento de la
informacion de la base de datos.

Elaborar presupuestos y evaluar el coste
de produccion de productos opticos con
la exactitud requerida para la gestion del
negocio.

potencialmente los equipos en estado operativo en el momento de ser requeridos.

Se comprueba que el nivel de existencias de los materiales es el adecuado para cubrir en todo
momento las necesidades y, en caso contrario, se formula el pedido correspondiente.
Se comprueba que el material recibido coincide con el solicitado, tanto en cantidad como en
calidad.
Se distribuye el material necesario para el funcionamiento de las distintas dreas de trabajo,
segln las necesidades propias de cada una de ellas.
En la negociacion con los proveedores se tienen en cuenta:

Precios del mercado.

Plazos de entrega.

Calidades.

Transportes, si procede.

Descuentos.

Volumen de pedido.

Liquidez actual de la empresa.
En las condiciones de venta propuestas a los clientes se tienen en cuenta:

Margenes de beneficios.

Precio de coste.

Tipos de clientes.

Volumen de venta.

Condiciones de pago.

Plazos de entrega.

Transporte, si procede.

Garantia.

Atencion post-venta.
Se informa previamente al interesado del valor del frabajo a realizar y las condiciones
econdmicas de reintegro que, en su caso, proceda.

Los clientes son atendidos con un trato diligente y cortés, y en el margen de tiempo previsto.

Se responde satisfactoriamente a la demanda del cliente, promoviendo las futuras relaciones.
Se comunican a los clientes cualquier modificacion o innovacion de la empresa, que pueda
interesarles.

Se identifican los registros exigidos por la normativa vigente.
Se identifica el calendario fiscal correspondiente a la actividad economica desarrollada.
Se identifican en tiempo y forma las obligaciones legales laborales:

Altas y bajas laborales.

Néminas.

Seguros sociales.

Se realizan de forma manual ylo informatica los calculos necesarios para expresar los
resultados en las medidas adecuadas.

La emisidn de informes se realiza dentro del tiempo establecido en los protocolos, dependiendo
de la solicitud y del area de trabajo y contiene todos los items establecidos.

Los datos generados se introducen correctamente en las bases informaticas, con los criterios y
periodicidad establecidos y previa confirmacion de los mismos.

Se efectlian adecuadamente las operaciones ylo célculos estadisticos que permiten elaborar los
restimenes de actividades.

El presupuesto se elabora evaluando o conjugando:
El coste de produccion de productos similares.
La normativa fiscal y mercantil.
Todos los componentes del coste total.
El presupuesto incluye todas las partidas necesarias y se ajusta en forma y contenido a la
normativa y procedimientos establecidos.
Los calculos efectuados al ponderar costes y confeccionar el presupuesto son correctos,
La evaluacién del coste de produccion conjuga adecuadamente:
El coste de los materiales.
Los tiempos de produccion.
Los costes de los factores de produccion.
Los costes indirectos.
El procedimiento de célculo respeta la normativa vigente y los procedimientos establecidos.

Dominio profesional:

Tratamiento de la informacion: PC y “software” aplicado, archivos, equipos de oficina, documentacion administrativa— facturas, albaranes,
notas de pedido, letras de cambio, cheques.

Resultados y/o productos obtenidos: documentacion con los distintos organismos oficiales, permisos de apertura del local, permiso de
obras, néminas, TC1, TC2, alta en |AE, libros contables oficiales y libros auxiliares, recepcion del cliente, ficha del cliente, archivos de clientes y de
proveedores, informes, presupuestos, facturas, inventario.
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Procesos, métodos y procedimientos: técnicas de mercado, técnicas de comunicacion, técnicas estadisticas, procedimiento administrativo,
técnicas cualitativas de ciencias sociales: cuestionarios, entrevistas, técnicas derivadas de las ciencias de la educacion, procedimiento normalizado
de facturacion, protocolos de flujo de informacion.

Informacion: fichero de proveedores, ficha de recepcion, modelo de informe para los especialistas relacionados, catalogo oficial de precios,
impresos para presupuestos y facturas, normativa y legislacion sobre contratos, ndminas, IAE, liquidacién del IVA, albaran, cuestionarios: de
descripcion de puestos de trabajo, de evaluacion del desempeno del trabajo, bibliografia cientifico—técnica, inventario, normas de seguridad e
higiene, normas de mantenimiento de equipos.

Organizacion ylo personal destinatario: responsable de la prescripcion, sistema sanitario publico, companias de asistencia sanitaria
privada, entidades aseguradoras, mutualidades laborales, hospitales y clinicas asistenciales, clientes, personal técnico, proveedores de materias
primas y de equipos, servicios técnicos de los equipos, departamento de contabilidad, departamentos de compras, gestorias.

2.2 EVOLUCION DE LA COMPETENCIA PROFESIONAL
2.2.1 Cambios en los factores tecnolégicos, organizativos y econémicos.

Los cambios previsibles en la evolucion de la competencia de este profesional, seran los derivados de su adaptacion a los cambios
tecnolégicos dictados por el desarrollo de la cirugia refractiva y los tratamientos de entrenamiento visual, la aparicion de nuevos maleriales y por las
demandas cada vez mas especificas de los clientes.

En cuanto a los aspectos organizativos y economicos se preve que la pequena empresa siga jugando un papel importante en esta actividad
pero sera necesario un proceso de concentracion de profesionales en empresas de mayor tamafio en las que se pueda responder a todo tipo de
demandas consiguiendo mejores niveles de productividad y rentabilidad.

Asimismo, se preve un incremento en el desarrollo de programas informaticos dingidos a la seleccion personalizada de una correccién éptica,
La nueva remodelacion podra traducirse en medidas como:

— Fomentar la vinculacion de pequenas empresas en asociaciones, cooperativas u ofras férmulas que pueden solventar las necesidades
de inversion existentes.

~ Promover la formacion de los profesionales en técnicas especificas como el marketing.

— Prestar especial atencion a la calidad de los servicios prestados, promoviendo el buen hacer profesional, como mecanismo para mejorar
la competitividad ante las comparniias extranjeras.

Por tanto se prevé una fuerte remodelacion de las actividades para adaptarse a un mercado mucho mas competfitivo. Por lo que son
previsibles procesos de concentracion de las actividades para conseguir estructuras empresariales que faciliten la modemizacion de las empresas y la
adaptacion a unas demandas cada vez mas exigentes.

2.2.2 Cambios en las actividades profesionales.

Se produciran cambios especificos en la actividad de este profesional, derivadas fundamentalmente del desarrollo de nuevas técnicas
correctoras, la aparicion de nuevos materiales, nuevas tecnologias, nuevos medios de produccién y utilizacion de medios informaticos, asi como la
aparicion de nuevas demandas por parte de los clientes: se prevé, por tante, un incremento en las actividades de tratamientos de entrenamiento visual
y en la colaboracion con ofros profesionales en el desarrollo de productos para la cirugla refractiva.

2.2.3 Cambios en la formacion.
Las necesidades de formacion se deducen de los cambios previsibles en las actividades profesionales, detectandose necesidades en:

- La constante actualizacion para poder adaptarse a las nuevas tecnologias y sistemas de correccion optica.
—  La utilizacion de medios informaticos comao instrumento para la seleccion de correcciones opticas.
— La formacion para coordinar la cooperacion entre distintos profesionales del sector.

2.3 POSICION EN EL PROCESO PRODUCTIVO
2.3.1 Entorno profesional y de trabajo.

Esta figura ejerce su actividad profesional dentro del sector de servicios en la actividad de optica de anteojeria desarrollando los procesos de
fabricacion, reparacién y montaje de productos opticos, asi como los de asesoramiento al cliente en:

- Establecimientos de dptica.

— Laboratorios de fabricacion de lentes de contacto.

— Talleres de fabricacion de lentes oftalmicas.

~ Talleres de reparacion y montaje de correcciones e instrumentos opticos.
— Fabricas de monturas.

— Gabinetes de entrenamiento visual.

- Gabinetes de adaptacion de lentes de contacto.

2.3.2 Entorno funcional y tecnolégico.

Este profesional se ubica en el drea de 6ptica de anteojeria y en las funciones de organizacion de la prestacion de servicios, fabricacién de
lentes, montaje y reparacion de correcciones e instrumentos 6pticos asi como en la administracion y organizacion de la empresa.
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Sus conocimientos cientificos y tecnologicos abarcan los campos de:

- Atencion al cliente.

- Elaboracion e interpretacion de documentacion técnica.

~  Coordinacion de los medios técnicos necesarios para montar y reparar correcciones e instrumentos dpticos.
~  Planificacion comercial.

— Elaboracion de monturas para lentes oftalmicas.

- Desarrollo de técnicas de tallado y pulido de lentes oftalmicas y de contacto.

- Colaboracién con otros profesionales.

— Control de la calidad de procesos, servicios y productos.

Ocupaciones, puestos de frabajo tipo mas relevantes:

A titulo de ejemplo y con fines de orientacion profesional, se enumeran a continuacion un conjunto de ocupaciones o puestos de trabajo que
podrian ser desempenados adquiriendo la competencia profesional definida en el perfil del titulo:

- Jefe de distintas secciones o talleres en empresas de productos opticos.
- Montador.
—  Asesor-Comercial dptico.

2.3.3 Entorno productivo en Castilla y Leén.

En nuestra Comunidad el sector empresarial de la Optica se mueve en su practica totalidad dentro del sector de los establecimientos de
Optica y Optometria, un minimo porcentaje esta dedicado a clinicas relacionadas con la visién y a la ensefianza universitaria.

No existen en la actualidad, industrias de fabricacion de lentes oftalmicas, monturas o lentes de contacto.

Dentro de los establecimientos de dptica el personal auxiliar tiene que estar capacitado principalmente, entre otros, para:

- En recepcion, atencion al cliente.

- En el punto de venta, consejo y dispensacion de los distintos elementos de compensacion como gafas y lentes oftalmicas.
— En las lentes de contacto, control, refoque y ensenanza de manejo al paciente.

- En el taller, montaje y control de los encargos procedentes del punto de venta.

- Entrega del producto terminado con adaptacion de este al cliente.

Por lo tanto nuestra Comunidad necesita un técnico que tenga un perfil de complemento a la labor del Optico-Optometrista en el desarrollo
de su actividad profesional.

La mas demandada en el sector es sin duda la actividad de Taller de Montaje ya que para que un trabajador llegue a dominar las técnicas se
necesita tiempo y profesionales que tengan voluntad de ensefanza, expertos en esta materia.

3, CURRICULO
3.1 OBJETIVOS GENERALES DEL CICLO FORMATIVO

— Analizar las prescripciones, asi como las necesidades y preferencias del cliente, relacionandolas con la oferta de productos opticos del
mercado, para determinar el mas idéneo.

- Elaborar propuestas técnicas que resuelvan los problemas prescritos y satisfagan las demandas del usuario.

— Organizar los procesos de fabricacion de correcciones opticas de forma que se optimice la produccion.

- Controlar la calidad del producto verificando su adecuacion a las prescripciones recibidas.

— Dominar estrategias que permitan entablar una comunicacion fluida con el cliente y otros profesionales.

— Comprender el marco legal, econdmico y organizativo que regula y condiciona la profesion optica, identificando los derechos y obligaciones
que derivan de las relaciones laborales, adquiriendo la capacidad de seguir los procedimientos establecidos y de actuar con eficacia en las
anomalias que pueden presentarse en los mismos.

— Buscar, seleccionar y utilizar cauces de informacion y formacion relacionados con el ejercicio de la profesion, que le posibiliten el conocimiento
y la insercion en el sector de la optica, asi como la evolucion y adaptacion de su capacidad profesional a los cambios tecnolégicos y

organizativos del sector.

— Analizar las anomalias detectadas en los instrumentos dpticos para determinar las soluciones que permitan la rehabilitacion del instrumento.
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3.2 MODULOS PROFESIONALES

3.2.1 Médulo profesional 1: procesos de fabricacion de lentes de contacto.

Asociado a la unidad de competencia 1: organizar, supervisar y/o realizar |a fabricacion, retoque y mantenimiento de lentes de contacto.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

1.1

Determinar los requerimientos técnicos
en los procesos de fabricacion de lentes
de contacto en funcion de la prescripcion
y de la informacién recibida.

Ejecutar diestramente las operaciones
técnicas de tallado y pulido dirigidas a la
fabricacion de lentes de contacto en
optimas condiciones de seguridad e
higiene.

Analizar los problemas que pueden
surgir en la adaptacion de lentes de
contacto relacionéndolos con los signos
y sintomas de los que se manifiestan
para determinar los distintos tipos de
correcciones que deben realizarse en las
lentes.

Analizar las anomalias que pueden
surgir en unas lentes de contacto
derivadas de su uso relacionandolas con
los signos y sintomas que producen para
determinar la rehabilitacion o deshecho
de las lentes.

Analizar los requerimientos técnicos de
los procesos de fabricacion de lentes de
contacto para elaborar propuestas de
distribucion de equipos y medios
materiales que cumpliendo las normas
de seguridad e higiene oplimicen la
utilizacion del espacio en la produccion.

Enumerar los parametros que deben aparecer reflejados en las prescripciones de lentes de
contacto.
Definir los criterios de elaboracion de las especificaciones técnicas necesarias para la
fabricacion de lentes de contacto.
Explicar las caracteristicas de los distintos materiales que pueden ser ulilizados en la
fabricacion de lentes de contacto relacionandolos con las propiedades que confieren a las lentes
terminadas.
En un supuesto practico y a partir de una prescripcion del facultativo correspondiente:
Determinar el tipo de lentes de contacto que se solicita segin su material,
Identificar los radios de curvatura de las lentes prescritas.
Explicar las razones que determinan la necesidad de obtener una lentes de contacto
esféricas o tedricas.
|dentificar el diametro de las lentes de contacto prescritas.
Determinar la posibilidad de fabricacion o existencia en "stock” de unas supuestas lentes
de contacto indicando los plazos de entrega.

En casos practicos de aplicacion de técnicas de tallado y pulido para la elaboracion de lentes de
contacto:
Calcular los valores de los parametros de fabricacion necesarios para aplicar las técnicas
detallado y pulido adecuados.
Comprobar que el material seleccionado cumple las condiciones de seguridad e higiene
adecuadas para la aplicacion de las técnicas de tallado y pulido.
Ejecutar diestramente las operaciones técnicas de tallado y pulido dirigidas a la fabricacion
de lentes de contacto en optimas condiciones de sequridad e higiene
Programar los tornos de tallado y pulido segin los pardmetros de fabricacion para la
obtencion de las lentes de contacto indicadas en las especificaciones técnicas.
Operar diestramente los medios técnicos para la aplicacion de las técnicas de tallado y
pulido.
Conftrolar el desarrollo del proceso.
Realizar las operaciones de limpieza de las lentes de contacto rigidas ylo semirrigidas
obtenidas en el proceso de fabricacion.
Realizar las operaciones de hidratacion y limpieza de las lentes de confacto blandas
obtenidas en el proceso de fabricacion.
Tomar las medidas que garanficen la sequridad e higiene en la aplicacion de las técnicas
de tallado y pulido de lentes de contacto.

Citar los sintomas mas frecuentes que evidencian la necesidad de correcciones en la
adaptacion de lentes de contacto rigidas. semirrigidas y blandas.
Explicar a partir de distintos fluorogramas los signos que determinan la necesidad de una
correccion en las lentes de contacto en adaptacion.
Relacionar los sintomas y signos de disconfort con los motivos que lo originan,
Describir las precauciones que debe tomar el usuario de lentes de contacto para evitar la
aparicion de sintomas de intolerancia.
En un supuesto practico debidamente caracterizado de retogues en lentes de contacto:

Definir los criterios de elaboracion de las especificaciones técnicas necesarias.

Elaborar dichas especificaciones técnicas.

Clasificar los depésitos que pueden aparecer en lentes de contacto blandas relacionandolos con
los signos que producen.

Definir los cambios de parametros que pueden sufrir unas lentes de contacto rigidas o
semirrigidas determinando su reversibilidad.

Operar diestramente los medios técnicos para la rehabilitacion de lentes de contacto blandas,
rigidas y semirrigidas.

Definir los criterios de elaboracion de un informe al adaptador y/o usuario indicando la
rehabilitacion realizada o las causas de su imposibilidad.

Identificar la normativa legal vigente que afecta a los laboratorios de fabricacion de lentes de

contacto.

Explicar las normas de seguridad e higiene que hay que tener en cuenta para el correcto

funcionamiento de un laboratorio de fabricacion de lentes de contacto.

Describir las caracteristicas de la maquinaria y principales equipos que conforman un laboratorio

de fabricacion de lentes de contacto segun sus prestaciones.

En un supuesto practico de distribucion de equipos debidamente caracterizado:
Realizar la planificacion y la distribucion en planta de un laboratorio de fabricacion de lentes
de contacto teniendo en cuenta: caracteristicas de las maquinas y equipos que intervienen
en el proceso, los materiales que se manejan, las normas legales que hay que cumplir,
fases, operaciones y secuencias de produccién, asi como los medios necesarios para cada
una de ellas.
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CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION
1.6 Aplicar metodos de programacion de la |-  Relacionar los sistemas de fabricacion con los métodos de programacion.
produccion utilizados en la fabricacion | - Explicar los métodos de programacion de la produccién aplicables a la fabricacion de lentes de
de lentes de contacto en funcién de un contacto.
volumen de produccion determinado. —  En un supuesto practico de fabricacién de lentes de contacto debidamente caracterizado:

Realizar la distribucion de funciones, tareas y tiempo entre el personal disponible.

Identificar los materiales Gtiles, herramientas y equipos que se requieren para acometer la
produccion empleando la terminologia o cédigos correctos.

Realizar la programacion de frabajo aplicando la técnica idénea para asegurar la
optimizacion de los "stocks”, del material en curso de fabricacion y el cumplimiento de los
plazos de entrega.

1.7 Analizar los factores que pueden alterar [ - Definir los puntos criticos de la fabricacion, en funcién del tipo de lentes de contacto, sefalando
la calidad de los procesos de fabricacion los pardmetros que se deben confrolar.
y del producto terminado para|-  Explicar las normas existentes de calidad en las lentes de contacto.
determinar el sistema de control de|-  Enumerar los factores que alteran la calidad final de las lentes de contacto, relacionando cada
calidad. factor con las fases de produccion y elemento funcional en que se pueden producir.

~  En casos practicos de control de calidad final, debidamente caracterizado:
Elaborar instrucciones de control.
Efectuar las pruebas de control de calidad o medios técnicos necesarios:
Control de radios.
Control de potencia.
Confrol de diametro.

CONTENIDOS (Duracion: 150 horas).
1. Historia de las lentes de contacto:

—  Pasado, actualidad y futuro de la Contactologia.
- Disefos iniciales.

- Lentes esclerales.

- Las lentes de contacto actuales en la vision.

p

Caracteristicas técnicas de las lentes de contacto:

- Radio de curvatura.

- Potencia.

- Diametro.

- Zona optica.

- Bandas periféricas.

- Bordes y enfrada de parpados.

3. El apoyo de las lentes de contacto sobre la superficie ocular:

- Lentes esclerocorneales.
- lentes corneales.

4. Los materiales de las lentes de contacto:

- Tipos.

Composicion,

- Caracteristicas y propiedades.

- Comportamiento ante agentes externos e internos.

5. Los medios de produccion:
- Funcionamiento y elementos.
6. Los procesos de fabricacion de lentes de contacto:

—  Calculo de parametros de fabricacion.
- Diserio y geometria.

- Técnicas de control de los materiales.
- Técnicas de torneado.

- Técnica de moldeo.

- Técnica de centrifugado.

Técnicas de pulido.

Técnicas de hidratacion.

T

. Los procesos de retoque y mantenimiento:
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Problemas de tolerancia en las lentes de contacto.

Técnicas de retoque.
Técnicas de aseptizacion.

8. La planificacion y la gestion de la produccion de lentes de contacto:

Plan de produccién.
Programacién y control.

9. El control de calidad en la fabricacion de lentes de contacto:

10. Adaptacion de lentes de contacto. Procedimiento:

Factores de calidad en la fabricacién de lentes de contacto,

Calidad del proceso de fabricacion.

Control de calidad de los materiales empleados en la fabricacion.
Cantrol del producto final. Pardmetros a analizar.

Anamnesis.
Estudio del caso.
Pruebas de adaptacion.

Sistemas de mantenimiento de lentes de contacto,

Calendario de adaptacion.
Normas de higiene.
Consentimiento informado.
Revisiones y controles peridadicos.

11. Normativa sobre seguridad e higiene en los laboratorios de fabricacion de lentes de contacto.

3.2.2 Médulo profesional 2: procesos de fabricacion de lentes oftalmicas.

Asociado a la unidad de competencia 2: organizar, supervisar y/o realizar la fabricacion y tratamientos de lentes oftalmicas.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

2.1

2.2

23

Analizar el comportamiento de la luz
cuando incide sobre  superficies
convergentes y divergentes,
relacionandolo con las caracteristicas
que esto imprime y su importancia en la
construccion de unas lentes.

Analizar prescripciones para determinar
los requerimientos técnicos en los
procesos de fabricacion de lentes
oftalmicas en funcién de la informacion
obtenida.

Aplicar tecnicas de tallado y pulido
dirigidas a la fabricacién de lentos
oftalmicas en dptimas condiciones de
seguridad e higiene.

Clasificar las distintas superficies en funcién de su comportamiento ante la incidencia de los
rayos luminosos.
Explicar la naturaleza de la luz y los fenomenos luminosos que se producen cuando ésta incide
sobre superficies planas de distintas caracteristicas.
Explicar la refraccion que sufre un rayo luminoso cuando éste incide sobre superficies curvadas
de distintas caracteristicas.
Realizar un esquema en el que aparezcan representados los elementos cardinales de unas
lentes, indicando las diferencias entre lentes convergentes y divergentes.
Realizar un esquema en el que aparezcan representadas las distintas construcciones de lentes
convergentes y divergentes, indicando sus caracteristicas generales.
Representar graficamente la construccion de una imagen real y una imagen virtual, indicando
las condiciones necesarias para conseguir cada una de ellas.
Clasificar las distintas aberraciones indicando el tipo de lentes que suelen padecerlas y
relacionandolas con su importancia en la fabricacién de lentes oftalmicas:
Describir el indice de refraccion y el nimero ABBE indicando su influencia en los materiales
de fabricacion de lentes oftalmicas.

Definir los criterios de elaboracion de las especificaciones técnicas necesarias para la
fabricacion de lentes oftalmicas.
Explicar las caracteristicas de los distintos materiales que pueden ser utilizados en la fabricacion
de lentes oftalmicas, relacionandolos con las propiedades que imprimen a las lentes terminadas.
En un supuesto practico y a partir de una prescripcion:
: Determinar el tipo de lentes oftalmicas que se solicitan segln las focales que la componen.
Identificar los pardmetros que representan la identidad de las lentes solicitadas.
Comprobar |a posibilidad de realizar el pedido segtin la oferta de mercado existente.
Determinar la posibilidad de fabricacion, fabricacion especial o existencia en "stock” de
unas lentes oftalmicas solicitadas a partir de un supuesto, indicando los plazes de entrega.

En casos practicos de aplicacion de técnicas de tallado y pulido para la elaboracion de lentes
oftalmicas:
Calcular los parametros de fabricacion que permitan aplicar las técnicas de tallado y pulido
adecuados.
Seleccionar los materiales y utensilios necesarios para la aplicacion de las técnicas de
tallado y pulido.
Comprobar que el material seleccionado cumple las condiciones de sequridad e higiene
adecuadas para la aplicacion de las técnicas de tallado y pulido.
Programar los toros de tallado y pulido segin los parametros de fabricacion para la
obtencién de las lentes oftalmicas indicadas en las especificaciones recibidas.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

24

25

26

27

Aplicar técnicas de recubrimiento vy
coloreado dirigidas a conseguir los
tratamientos  solicitados  para lentes
oftdlmicas en oOptimas condiciones de
seguridad e higiene.

Elaborar propuestas de distribucion de
equipos 1% medios materiales,
cumpliendo las normas de seguridad y
salud laboral que optimicen el espacio y
posibiliten la produccion.

Analizar los métodos de programacion
de la produccion aplicables a la
fabricacion de lentes oftalmicas.

Analizar los factores que pueden alterar
la calidad de los procesos de fabricacion
y del producto terminado, precisando el
tipo de control y las variables que hay
que controlar durante el proceso.

Operar diestramente los medios técnicos para la aplicacion de las técnicas de tallado y
pulido de lentes oftalmicas.

Controlar el desarrollo del proceso.

Realizar las operaciones de limpieza de las lentos organicas y/o minerales obtenidas en el
proceso de fabricacién.

Tomar las medidas que garanticen la seguridad e higiene en la aplicacion de las técnicas
de tallado y pulido de lentes oftalmicas.

Enumerar los tratamientos que puede recibir unas lentes oftdlmicas de material mineral,
relacionandolos con sus técnicas de aplicacion.

Enumerar los tratamientos que puede recibir unas lentes oftalmicas de material organico,
relacionandolos con sus técnicas de aplicacion.

Definir las condiciones de seguridad o higiene necesarias para la aplicacidn de las técnicas de
recubrimiento de lentes oftélmicas,

En un supuesto practico y a partir de las especificaciones técnicas necesarias realizar el
tratamiento de unas lentes oftalmicas aplicando las técnicas que aseguren el recubrimiento o
coloreado indicado en optimas condiciones.

Definir los criterios de elaboracién de las especificaciones técnicas necesarias para la aplicacién
de las técnicas de tratamientos de lentes oftalmicas.

Explicar las normas de seguridad y salud laboral que hay que tener en cuenta para el correcto

funcionamiento de un laboratorio de fabricacion de lentes oftalmicas.

Describir las caracteristicas de la maquinaria y equipos que conforman un laboratorio de

fabricacion de lentes oftalmicas.

En un supuesto practico de distribucion de equipos debidamente caracterizado:
Realizar la planificacion y la distribucion en planta de un laboratorio de fabricacion de lentes
oftalmicas teniendo en cuenta: caracteristicas de las maquinas y equipos que intervienen
en el proceso, los materiales que se manejan, las normas legales que hay que cumplir, las
fases, las operaciones y las secuencias de produccion.

Relacionar los sistemas de fabricacion con las técnicas de programacion utilizadas.
Explicar los métodos de programacion de la produccion aplicables a la fabricacion de lentes
oftélmicas.
En un supuesto de fabricacion de lentes oftalmicas debidamente caracterizado:
Asignar el trabajo (distribucion de tareas y medios).
|dentificar los materiales y equipos que se requieren para acometer la produccion
empleando la terminologia o codigos correctos.
Realizar la programacion del trabajo aplicando la técnica idonea para asegurar la
optimizacion de los "stocks”, del material en curso de fabricacion y el cumplimiento de los
plazos de entrega.

Definir los puntos criticos de la fabricacion en funcién del tipo de lentes oftalmicas, senalando
los parametros que se deben confrolar.
Explicar las normas existentes de calidad en las lentes oftdlmicas precisando los estandares a
consequir en cada tipo de lente.
Enumerar los factores que alteran la calidad final de las lentes oftdlmicas relacionando cada
factor con las fases de produccion y elemento funcional en que se pueden producir.
En casos practicos de control de calidad final debidamente caracterizado:
Elaborar instrucciones de control indicando los parametros a controlar en funcién de las
especificaciones técnicas.
Efectuar las pruebas de control de calidad:
Control de potencias.
Control de ejes.
Control de adicion.
Control de tratamiento.
Control de aspecto.
Control de espesor.
Control de peso.

CONTENIDOS (Duracién: 230 horas).

1. La luz:

Naturaleza de la luz.
Espectro electromagnético visible.

2. Los fenémenos luminosos:

Absorcion.
Reflexion.
Refraccion.
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—  Transmision.
- Dispersidn,

3. Los sistemas opticos:

—-  Concepto de lente.

- Distancia focal.

- Potencia.

—  Sistemas convergentes.
—  Sistemas divergentes,

4. | a formacion de imagenes:

— Imagenes reales,
- Imagenes virtuales.

5. Los materiales de las lentes oftalmicas:

- Tipos.

- Composicion.

Caracteristicas y propiedades.
Comportamiento ante agentes externos.
—  Procesos de trabajo.

6. Los medios de produccion:

—  Funcionamiento.

Elementos y parametros de operacion.
Utillaje.

—  Instrumentos.

I

7. Los procesos de tallado y pulido de lentes oftélmicas:

I

Programacion de generadores.
—  Programacion de tornos.

—  Técnicas de tallado.

- Técnicas de pulido.

8. Los procesos de tratamiento de lentes oftalmicas:

-~ Tratamientos de color.

- Tratamientos de endurecido.

—  Tratamientos antirreflejantes.

—  Técnicas de recubrimiento.

- Técnicas de coloreado.

-~ Control de calidad. Parametros.

9, La planificacion y gestion de la produccion de lentes oftalmicas:

- Plan de produccién.
—  Calculo de necesidades y programacion de la produccion.
—  Control de la produccion.

10. Montaje. Técnicas de montaje en la produccion:

—  Generador,

-  Afino.

- Pulido.

—  Desmontaje.

—  Limpieza.

- Control de calidad. Parametros.

- Tratamientos.

- Verificacidn del producto acabado.
- Embalajes.

- Expediciones.

11. El control de calidad en la fabricacion de lentes oftalmicas:
- Factores que identifican la calidad de las lentes oftalmicas.

- Calidad del proceso de fabricacion.
- Control de calidad del producto. Parametros.

12. La normativa sobre seguridad y salud laboral en la fabricacion de lentes oftalmicas:
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Relativas a instalaciones,

Relativas a las maquinas, instrumentos y equipos.
Relativas a la ejecucion del trabajo y a la manipulacion de materiales.

3.2.3 Médulo profesional 3: diseno y fabricacién de monturas épticas.

Asociado a |a unidad de competencia 3: elaborar monturas para lentes oftalmicas seqgun las caracteristicas faciales, estéficas y técnicas.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

3.1

3.2

3.3

34

35

Relacionar las caracteristicas del rostro
humano con las ametropias oculares
mas frecuentes para determinar los
parametros de disefio de monturas para
lentes oftalmicas.

Aplicar programas informaticos para
elaborar los planos de fabricacion de
monturas  para  lentes  oftalmicas
mediante técnicas de Disefio Asistido
por Ordenador (DAQ).

Aplicar técnicas de fabricacion de
monturas para lentes oftadlmicas en
dptimas condiciones de seguridad e
higiene.

Elaborar propuestas de distribucion de
equipos y medios materiales que
cumpliendo las normas de seguridad e
higiene optimicen la utilizacion del
espacio en la produccion.

Aplicar métodos de programacion de la
produccion utilizados en la fabricacion
de monturas para lentes oftdlmicas en
funcién del volumen de produccion
determinado.

Explicar qué parametros faciales influyen en el disefio de monturas para lentes oftalmicas.
Clasificar los rostros humanos en funcion de sus parametros,
Representar graficamente los tipos basicos de rostros humanos.
En un supuesto practico de disefo de monturas para lentes oftalmicas debidamente
caracterizado:

Tomar medidas faciales del sujeto.

Identificar el tipo de montura solicitado.

Identificar los parametros de disefio de la montura.

Realizar la forma base.

Definir los colores y embellecedores de la montura.

Precisar los complementos que completan el conjunto.

Definir los calibres de fabricacion,

Describir las caracteristicas mas importantes del DAO.

Describir los equipos y medios necesarios para la obtencién de planos mediante un programa
informatico de dibujo.

Relacionar y comparar las técnicas de representacion grafica convencionales con el DAO
especificando sus respectivas ventajas, inconvenientes y aplicaciones.

Realizar dibujos y modificaciones de dibujos en dos y tres dimensiones mediante un equipo de
dibujo asistido por ordenador, utilizando los penféricos adecuados (teclado, ratdn, tableta)
Obtener copias de seguridad de los frabajos, manteniendo un archivo ordenado y de facil
acceso.

Describir el proceso de fabricacion de monturas para lentes oftalmicas relacionandolo con los
medios técnicos necesarios en cada una de sus fases.
Establecer las diferencias entre los procesos de fabricacion de monturas del tipo metal y del tipo
acetato.
Distinguir los diferentes tipos de materiales que intervienen en la fabricacion de monturas para
lentes oftalmicas.
En casos practicos de aplicacion de técnicas de fabricacion dirigidas a la elaboracion de
monturas opticas:
Seleccionar los materiales y utensilios necesarios para la aplicacion de las técnicas de
fabricacion,
Comprobar que el material seleccionado cumple las condiciones de seguridad e higiene
adecuadas para la aplicacion de técnicas de fabricacion.
Comprobar la operatividad y regular los equipos de frabajo segin los parametros de
fabricacion para la elaboracion de la montura indicada en los planos.
Operar diestramente los medios técnicos para la aplicacion de las técnicas de fabricacion
de monturas para lentes oftalmicas.
Controlar el desarrollo del proceso.
Adoptar las medidas que garanticen la seguridad e higiene en la aplicacion de las técnicas
de fabricacién de monturas opticas.

Identificar la normativa legal vigente que afecta a los talleres de fabricacion de monturas para

lentes oftalmicas.

Explicar las normas de seguridad e higiene que hay que tener en cuenta para el correcto

funcionamiento de un taller de fabricacion de monturas para lentes oftalmicas.

Describir las caracteristicas de la maquinaria y principales equipes que conforman un taller de

fabricacion de monturas para lentes oftalmicas segun sus prescripciones.

En un supuesto practico de distribucion de equipos debidamente caracterizado:
Realizar la planificacién y distribucidn en planta de un taller de fabricaciéon de monturas
para lentes oftalmicas teniendo en cuenta: caracteristicas de las maguinas y equipos que
intervienen en el proceso, los materiales que se manejan, las normas legales que hay que
cumplir, fases, operaciones y secuencias de produccion, asi como los medios necesarios
para cada una de ellas.

Relacionar los sistemas de fabricacion con los métodos de programacion.
Explicar los métodos de programacion de la produccién aplicables a la fabricacion de monturas
para lentes oftalmicas.
En un supuesto practico de fabricacion de monturas para lentes oftalmicas debidamente
caracterizado por:

Realizar la distribucién de funciones, tareas y tiempo entre el personal disponible.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

3.6 Analizar los factores que pueden alterar | —
la calidad de los procesos de fabricacion
y del producto terminado para|-—
determinar el sistema de control de| -
calidad.

Identificar los materiales utiles, herramientas y equipos que se requieren para acometer la
produccion empleando la terminologia o codigos correctos.

Realizar la programacion del trabajo aplicando la técnica idonea para asegurar la
optimizacion de los "stocks”, del material en curso de fabricacién y el cumplimiento de los
plazos de entrega.

Definir los puntos criticos de la fabricacion, en funcion del tipo de montura, sefialando los
parametros que se deben controlar.
Explicar las normas existentes de calidad en las monturas para lentes oftalmicas,
Enumerar los factores que alteran la calidad final de las lentes de contacto, relacionando cada
factor con las fases de produccion y elemento funcional en que se pueden producir.
En casos practicos de control de calidad final, debidamente caracterizado:
Elaborar instrucciones de control.
Efectuar las pruebas de control de calidad operando diestramente los medios necesarios:
Confrol de calibres.
Control de bisel.

CONTENIDOS (Duracion: 230 horas).

1. La toma de medidas faciales:

—  Elrostro humano: tipologias faciales. Relacion tipologia facial-monturas opticas.

- ldentificacion de referencias faciales.

—  Instrumentos y equipos de medida facial.
-  Medida de parametros.

- Regisfro de parametfros faciales.

- Los instrumentos y equipos de medida.

2. El disefio de monturas dpticas;

- Tipos de monturas para lentes oftalmicas.
- Elementos,

—  Pardmetros de disefio.

- Bocetos.

3. Dibujo asistido por ordenador aplicado a monturas para lentes oftalmicas:

—  Elementos que componen el sistema.
- Funciones y posibilidades.
- Dibujos en 2D y 3D.

4. Los materiales de las monturas para lentes oftalmicas:

- Tipos.

Composicion,

—  Caracteristicas y propiedades.

- Comportamiento ante agentes externos.
- Procesos de trabajo.

5. El proyecto de fabricacién de una montura éptica:

- Estudio de mercado.

- Directrices generales.

—  Disefio de formas y maquetas.
- Anteproyecto.

6. El prototipo de una montura para lentes oftalmicas:

—  Realizacion de plantillas.
- Realizacion de frentes.
- Realizacion de varillas.
- Anclajes.

- Embellecedores.

7. Procesos de fabricacion de monturas opticas:

—  Técnicas de moldeado.
- Técnicas de inyeccion.
- Técnicas de taladrado.
—  Técnicas de fresado.
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Tecnicas de pulido.
Técnicas de soldadura.
Técnicas de lacado.
Técnicas de empotrado,

Distribucién en planta de equipos y medios materiales.

8. La planificacion y gestion de |a produccion de monturas opticas:

Plan de produccion.

Calculo de necesidades.
Programacion de la produccién.
Control de la produccion,

9. El control de la calidad en el disefo y la fabricacién de monturas dpticas:

Factores que identifican la calidad de las monturas para lentes oftalmicas.

Calidad del proceso de fabricacion.
Control de los materiales.
Calidad del producto acabado.

10. La normativa sobre salud laboral en el disefio y fabricacion de monturas 6pticas.

Relativa a instalaciones.

Relativa a las maquinas, instrumentos y equipos.
Relativa a la ejecucion del trabajo y manipulacion de materiales.

3.2.4 Médulo profesional 4: montajes y reparaciones opticas.

Asociado a la unidad de competencia 4: organizar, realizar y verificar las tareas de montaje y reparacion de productos e instrumentos opticos.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

4.1

4.2

4.3

Analizar la estructura organizativa vy
funcional y los procesos de trabajo de
las empresas de reparacion y montaje
de correcciones e instrumentos opticos
para realizar la programacion de la
praduccion y la distribucion de tareas.

Ejecutar diestramente las operaciones
técnicas  dirigidas  al montaje  de
productos  dpticos  en  dptimas
condiciones de seguridad e higiene.

Aplicar técnicas de reparacién de
monturas para lentes oftdlmicas en
optimas condiciones de seguridad e
higiene.

Explicar las areas funcionales de los talleres de montajes y reparaciones de productos e
instrumentos dpticos y la relacién entre las mismas.
Enumerar los principales procesos de trabajo empleados para realizar montajes y reparaciones
oplicas relacionando sus fases y operaciones con los equipos, Utiles y herramientas que
intervienen.
Relacionar los sistemas de reparacion y montaje de productos e instrumentos opticos con los
meétodos de programacion.
Explicar los métodos de programacién de la produccion aplicables a las reparaciones y montajes
opticos.
En un supuesto practico debidamente caracterizado:
Determinar la posibilidad de realizar el montaje y/o la reparacién solicitada.
Elaborar las especificaciones técnicas necesarias.
Identificar los materiales, Utiles, herramientas y equipos que se requieren para acometer el
encargo indicado.
Realizar la distribucion de funciones, tareas y tiempo entre el personal disponible.
Realizar la programacion del trabajo utilizando las técnicas adecuadas para asegurar la
correcta aplicacion de materiales y tiempos de realizacion.

Describir el proceso de montaje de lentes oftalmicas monofocales relacionandolo con los medios
técnicos necesarios en cada una de sus fases.
Establecer las diferencias entre los proceses de montaje de lentes oftalmicas monofocales.
bifocales y progresivas.
Explicar las diferencias existentes entre los montajes realizados en monturas del tipo metal y del
tipo acetato.
Realizar un montaje solar operando una biseladora manual.
En un supuesto practico debidamente caracterizado:
Seleccionar los materiales y ulensilios necesarios.
Comprobar que el material seleccionado cumple las condiciones de seguridad e higiene.
Realizar las tareas de marcaje y blogueo de las lentes oftalmicas segun la montura y las
especificaciones indicadas.
Operar diestramente los medios técnicos para biselar lentes oftalmicas.
Realizar el montaje de lentes biseladas en la montura seleccionada.
Controlar el desarrollo del proceso.
Adoptar las medidas que garanticen la seguridad e higiene en el proceso de montaje.

Enumerar los materiales utilizados para la fabricacién de monturas para lentes oftalmicas
indicando cuales son reparables y cuales no.

Describir el proceso de reparacion de monturas para lentes oftalmicas del tipo acetato
relacionandolos con los medios técnicos necesarios en cada una de sus fases.

Explicar el proceso de reparacién de monturas para lentes oftalmicas del tipo metal indicando
los medios técnicos necesarios en cada una de sus fases.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

4.4

45

46

Aplicar técnicas de reparacién de
instrumentos opticos de impresién en
optimas condiciones de seguridad e
higiene.

Analizar los requerimientos técnicos de
los procesos de montaje y reparacion de
productos e instrumentos o6pticos para
elaborar propuestas de distribucion de
equipos y medios matenales, que
cumpliendo las normas de seguridad e
higiene optimicen la utilizacion del
espacio en la produccion.

Analizar los factores que pueden alterar
la calidad de los procesos de montaje v
reparacion asi como del producto
terminado para determinar el sistema de
conlrol de calidad.

En un supuesto practico debidamente caracterizado:
Seleccionar los materiales y utensilios necesarios.
Comprobar que el material seleccionado cumple las condiciones de seguridad e higiene
Operar diestramente los medios técnicos para realizar la reparacion solicitada.
Controlar el desarrollo del proceso.
Adoptar las medidas que garanticen la sequridad a higiene en el proceso

Precisar los sistemas opticos que tienen los instrumentos de impresion indicando todos sus
tipos.

Realizar un esquema representando la relacion del sistema optico y el sistema de iluminacion de
los principales instrumentos de proyeccion.

Enumerar los diferentes tipos de anteojos identificando las diferencias existentes entre ellos.

Identificar la normativa legal vigente que afecta a los talleres de montaje y reparacion de
productos e instrumentos dpticos.

Explicar las normas de seguridad e higiene que hay que tener cuenta para el correcto
funcionamiento de un taller de optica.

Describir las caracteristicas de la maquinaria y principales equipos que conforman un taller de
montaje y reparaciones opticas.

En un supuesto practico de distribucion de equipos debidamente caracterizado:

Realizar la planificacion y la distribucién en planta de un taller de montaje y reparacion de
productos e instrumentos 6plicos teniendo en cuenta: caracteristicas de las maquinas y equipos
que intervienen en los procesos de trabajo, los materiales que se utilizan, las normas legales
que hay que cumplir, fases, operaciones y secuencias de produccion, asi como los medios
necesarios para cada uno de ellos.

Definir los puntos criticos en los procesos de montaje y reparacion en funcion del tipo de
montaje y el lipo de reparacion sefialando los paramelros que se deben controlar.
Explicar las normas existentes de calidad en los montajes y reparaciones opticas.
Enumerar los factores que alteran la calidad final de los montajes y reparaciones dpticas
relacionando cada factor con las fases de produccién y elemento funcional en que se pueden
producir.
En casos practicos de control de calidad final debidamente caracterizado:
Elaborar instrucciones de control.
Efectuar las pruebas de control de calidad operando diestramente los medios técnicos
necesarios:
Control de potencias.
Control de ejes.
Control de centros.
Confrol de tensiones.
Control de aspecto.
Control de lacados.
Control de sustituciones.
Control de uso.

CONTENIDOS (Duracion: 345 horas).

1. Los medios de produccion:

Tipos.
Funcionamiento.
Elementos,

2. Técnicas de manejo en las lentes oftalmicas minerales:

Desportillado.

Biselado manual.
Biselado semiautomatico.
Biselado automatico.

3. Técnicas de manejo en las lentes oftalmicas organicas:

Técnicas de corte.
Biselado manual.
Biselado semiautomatico.
Biselado automatico.

4, El Frontofocdmetro o Lensometro. Modelos:

Estudio de los diversos sistemas opticos en los Frontofocdmetros.

De lectura directa.
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De lectura indirecta.
De Pantalla.
Digitales.
Informatizados,

5. El Frontofocdmetro, Manejo;

Técnica de medicién de potencias en lentes oftalmicas esféricas.

Técnica de medicién de potencias en lentes oftalmicas astigmaticas.
Técnica de medicion de potencias en lentes oftalmicas bifocales y trifocales.
Técnica de medicion de potencias en lentes oftalmicas progresivas.

Técnica de medicion de potencias en lentes oftalmicas prismaticas.
Técnicas de marcaje de centros y ejes opticos en lentes oftalmicas.

6. Control de las lentes oftalmicas premontaje:

Control de superficie.
Control de tratamientos.
Cantrol de curvas base.
Control de potencias.
Control de espesores.
Control de aberraciones.

7. El marcaje de las lentes progresivas:

|dentificacion de las marcas referenciales.
Determinacion de fabricante, disefic y material.
Determinacién del valor de la adicion.
Valoracion del campo en las lentes progresivas.

8. Las plantillas para montajes dpticos:

Formas,

Ejes y centros.
Realizacion de plantillas.
Plantillas digitales.

9. Descentramientos opticos:

Técnicas de medida de distancia naso centrales.
Calculo de didmetros.

10. Procesos y técnicas de montaje de compensaciones opticasgafas:

Circuito de montaje.
Técnica de preparacion.
Técnica de centrado y blogueo.

Técnicas de programacion en los distintos tipos de biseladoras.

Técnicas de matar cantos.

Montaje en monturas de materiales plasticos.
Montaje en monturas metalicas.

Montajes en monturas "nylon”.

Montajes con taladros.

Verificacién del montaje.

Control de calidad.

Ajuste de las gafas terminadas.

11. Procesos de reparacion de monturas:

Técnicas de reparacion en materiales plasticas.
Técnicas de reparacion en materiales metalicos,

12. Procesos de reparacion de instrumentos opticos:

Clasificacion de instrumentos opticos.
Técnicas de alineamiento y centraje.
Técnicas de limpieza.

13. La organizacién del taller de montaje:

Zonas secas.
Zonas hiimedas.
Organizacién en cadena.
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Organizacion cerrada.
Mantenimiento de equipos.

14. Planificacion y gestion:

15. Control de calidad en el producto terminado:

Plan de montaje y reparaciones.
Programacion y control.

Indicadores de calidad en los procesos de montaje y reparacion .
Calidad de los procesos de montaje y reparacion.

16. Seguridad e higiene en el trabajo aplicables a los talleres de montaje y reparacion de productos e instrumentos épticos.

Normas.

3.2.5 Modulo profesional 5: atencién al cliente en establecimientos de productos dpticos.

Asociado a la unidad de competencia 5: asesorar al cliente para la determinacion, aplicacién y adaptacion del producto optico adecuado segun lo
prescrito.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

51

5.2

53

5.4

Analizar los procesos de atencion al
cliente, en establecimientos de
productos opticos, para determinar los
factores que han de tenerse en cuenta
en la prestacion de un servicio de
calidad en condiciones de seguridad e
higiene optimas.

Analizar la informacion obtenida a partir
de una prescripcion asi como las
caracteristicas de wun sueto para
determinar el producto dptico mas
adecuado en cada caso y realizar la
propuesta de entrenamiento visual
correspondiente,

Analizar las caracteristicas fisicas de las
personas  relacionandolas  con  los
distintos tipos de lentes oftalmicas para
determinar la montura mas idoénea en
cada caso.

Analizar los distintos mateniales, colores
y tratamientos de las lentes oftalmicas

Realizar un esquema sobre la distribucion de los distintos departamentos que constituyen un
establecimiento de productos épticos tipo.

Explicar las fases necesarias para completar el proceso de seleccién de un producto dptico.
Describir las diferencias existentes, en cuanto a necesidades y demandas, entre un usuario tipo
de gafas y un usuario lipo de lentes de contacto.

Explicar la relacion existente entre los departamentos de comercial y enfregas de un
establecimiento de productos dpticos.

Explicar los parametros que deben aparecer en una prescripcidn para lentes oftalmicas
indicando todas sus posibles variantes.
Establecer |as diferencias entre una prescripcién para lentes oftalmicas y una prescripcion para
lentes de contacto.
Enunciar preguntas tipo que permitan identificar los aspectos personales de un cliente que tenga
relevancia para determinar el producto dptico mas adecuado.
Explicar los factores que determinan la seleccién de gafas o lentes de contacto a partir de la
informacion obtenida de una prescripcion.
Explicar las ventajas e inconvenientes del uso de lentes de contacto.
En un supuesto practico debidamente caracterizado:
Identificar si la prescripcion se refiere a gafas o a lentes de contacto.
Determinar en caso necesario el tipo de lentes oftalmicas adecuadas.
Determinar en caso necesario la montura para lentes oftalmicas tipo més correcta.
Indicar las ventajas de las lentes de contacto si se considera conveniente.
Elaborar una ficha/historial del cliente.
Clasificar los distintos tipos de entrenamiento visual relacionéandolos con los medios técnicos
necesarios para su aplicacién.
Explicar las diferencias existentes entre los distintos fipos de entrenamiento visual.
En un supuesto practico debidamente caracterizado:
- Identificar el tipo de entrenamiento preciso.
Programar su aplicacion de la forma mas idénea.
Realizar un listado que recoja las instrucciones que debe recibir un cliente tipo para la
correcta gjecucion.
Describir las fases de la ejecucion.
Elaborar las especificaciones técnicas que permitan desarollar correctamente el
entrenamiento indicado.

Enumerar los distintos tipos de monturas existentes relacionandolas con las ametroplas
oculares para determinar las mas adecuadas seqgun el caso.
Esquematizar y nombrar los distintos tipos de ovalos faciales representando graficamente sobre
cada dibujo la forma de la montura que permite corregir las desproporciones del rostro.
Describir los factores que influyen en la seleccion de los distintos materiales, colores y lacados
de las monturas para lentes oftélmicas en funcidn de las distintas caracteristicas fisicas (estilo,
estatura, complexion, tipo de dvalo facial, color de piel de las personas, efc.).
En un supuesto practico debidamente caracterizado para el montaje de lentes oftalmicas
multifocales:

Proponer las formas de monturas mas adecuadas,

Determinar los calibres mas adecuados.

Explicar las prioridades que determinan la seleccion del material de las lentes oftalmicas.
Describir los casos en los que se considera necesario el uso de lentes oftalmicas multifocales.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

55

5.6

57

para determinar las mas adecuadas en
funcion de las necesidades y demandas
de los usuarios.

Definir el proceso de asesoramiento
necesario para garantizar la adaptacion,
uso y mantenimiento de los productos
dpticos en optimas  condiciones de
sequridad e higiene por parte del cliente.

Analizar las necesidades y demandas
planteadas por un supuesto cliente para
determinar el sistema de limpieza vy

mantenimiento, los articulos
complementarios e instrumentos dpticos
que puedan responder a dichas

cuestiones.

Evaluar los resultados obtenidos de la
seleccidon y adaptacion de  productos
opticos,  relacionandolos  con  los
resultados esperados, para proponer en
caso necesarioc las medidas que
optimicen la prestacion del servicio y los
resultados.

Identificar los parametros que determinan la seleccion de lentes oftalmicas bifocales o
progresivas.
Operar diestramente los medios técnicos que permitan obtener la posicién del centro dptico de
las lentes respecto al ojo humano.
En un supuesto debidamente caracterizado:
Determinar el tipo de lentes oftalmicas mas adecuado explicando los criterios utilizados
para su seleccion.
Realizar los calculos del diametro de lente necesario.
Verificar en los graficos de fabricacion la posibilidad de prestar el servicio.
Comprobar la existencia de la combinacion material/color/tratamiento seleccionada.
Realizar la tarifacion de las lentes atendiendo a todas sus caracteristicas.
Elaborar las especificaciones técnicas necesarias para realizar las tareas de elaboracion y
montaje.

En un supuesto practico debidamente caracterizado, aplicar técnicas de adaptacion de gafas al
restro humano que permitan el uso confortable de las mismas.

Explicar la relacion de los movimientos de la cabeza y los ojos de un sujeto con los campos
visuales de las lentes multifocales.

Explicar el procedimiento correcto para la educacion en el uso de lentes de contacto.

Aplicar técnicas de simulacion para demostrar a un sujeto, en casos practicos, la correcta
"introduccion” y "extraccion” de los distintos tipos de lentes de contacto en el ojo humano.
Relacionar los distintos tipos de lentes oftalmicas con el disconfort que su adaptacién puede
producir en el usuario.

Describir los distintos sistemas existentes para conservar en optimas condiciones las lentes de
contacto y establecer criterios que permitan seleccionar el idoneo.

Aplicar técnicas de simulacién para demostrar al sujeto, en un supuesto practico, la correcta
utilizacion de los sistemas que permiten conservar en optimas condiciones de seguridad e
higiene las lentes de contacto.

Enumerar las operaciones periédicas que se deben realizar para garantizar el perfecto estado
de uso de unas gafas.

Establecer y explicar las necesidades y la periodicidad de revisiones segun el tipo de producto
optico de un usuario.

Explicar, oralmente, con lenguaje claro y en tono cortés y amable que debe utilizarse con un
cliente tipo, las operaciones de limpieza y mantenimiento adecuadas para los distintos tipos de
productos dpficos.

Enumerar las caracteristicas de los distintos sistemas de limpieza y mantenimiento de lentes de
contacto indicando el tipo de lente al que corresponden asi como sus contraindicaciones de uso.
Elaborar una tabla de mantenimiento que recibiria un supuesto cliente para conocer los
productos y operaciones que permitan mantener unas gafas graduadas en éptimas condiciones
de uso.
Explicar las caracteristicas de las distintas lentes solares relacionandolas con las distintas
condiciones de uso mas adecuadas en cada caso.
Realizar una lista de los instrumentos opticos que suelen dispensarse en un establecimiento de
optica indicando sus parametros de identificacion y explicando qué informacion se obtiene de
ellos.
Explicar con terminologia clara las instrucciones de uso de los instrumentos dpticos que pueden
ser objeto de venta.
Elaborar una tabla en la que aparezcan los productos dpticos de uso mas corriente (lentes de
contacto de todos sus tipos, gafas en todos sus tipos) con los productos que el usuario debe
utilizar para un mantenimiento en perfectas condiciones de uso.
Demeostrar las caracteristicas de los productos y aparatos que pueden ser objeto de venta en
establecimientos de productos épticos.
En supuestos practicos de venta debidamente caracterizados:

Simular la propuesta de venta argumentandola técnicamente.

Identificar los aspectos que han de ser evaluados por ser determinantes en la calidad del
servicio prestado mediante el andlisis de los procesos de seleccion, adaptacion y aplicacion de
productos opticos.
Enunciar preguntas tipo que permiten detectar el grado de satisfaccion de un usuario tanto por
el resultado final obtenido como por la atencion personal recibida durante la prestacion del
servicio.
Analizar las causas de tipo técnico y de atencion al cliente que pueden dar lugar a deficiencias
en la prestacion del servicio solicitado.
En un caso practico de evaluacion del servicio de seleccion, adaptacion y aplicacion de
productos opticos:
3 Detectar las desviaciones producidas respecto de los resultados previstos, razonando sus
causas, lanto de tipo técnico, como de atencidn al cliente.
Esquematizar el proceso de prestacion del servicio, asociando las anomalias detectadas
con la fase en la que se han producido.
Proponer medidas que permitan adecuar los resultados esperadaos.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

58

Aplicar diestramente los entrenamientos
visuales a partir de la informacion
obtenida de una prescripcion de
pledptica y ortdptica.

Explicar los parametros de una prescripcion para programar y aplicar un entrenamiento visual.
En casos practicos de aplicacion de entrenamientos visuales:

Seleccionar los equipos, materiales, utensilios y accesorios necesarios para la aplicacion
del entrenamiento.

Comprobar que todo el material seleccionado cumple las condiciones de seguridad e
higiene necesarios para la aplicacién del entrenamiento.

Adaptar a los aparatos los accesorios necesarios en funcion del entrenamiento que se
debe aplicar.

Controlar el desarrollo del proceso.

Operar diestramente los medios técnicos necesarios para la aplicacién del entrenamiento
indicado.

Elaborar un informe tipo destinado al especialista correspondiente donde aparezcan los
aspectos mas relevantes en la aplicacién de un entrenamiento visual,
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59 Evaluar los resultados obtenidos en la| -  Identificar los aspectos que han de ser evaluados, por ser determinantes, en la calidad del
aplicacion de un entrenamiento visual servicio prestado, mediante el analisis de los procesos de aplicacion de entrenamientos
relacionandolos con  los  resultados visuales.
esperados para proponer, en caso|-  Enunciar preguntas tipo que permitan detectar el grado de satisfaccién de un usuario tanto por

necesario, las medidas que oplimicen la

cuestiones técnicas como por la atencion personal recibida.

prestacion del servicio y los resultados. |~ Analizar las causas de tipo técnico y de atencion al cliente que pueden dar lugar a deficiencias

en la prestacion del servicio solicitado.

- Enun caso préactico de evaluacién del servicio de aplicacion de entrenamiento visual:

Detectar las desviaciones producidas respecto a lo previsto, identificando sus causas, tanto
de tipo técnico como de atencion al cliente.

Esquematizar el proceso de prestacion del servicio, asociando las anomalias detectadas
con la fase en la que se han producido.

Proponer medidas que permitan adecuar los resultados obtenidos a los esperados.

CONTENIDOS (Duracion: 340 horas).
1. El estudio de las prescripciones Opticas:

—  Determinacion de las ametropias oculares.

- Determinacion de otros problemas visuales.

- Tipos de entrenamiento visual en funcion de las ametropias oculares.
2. El estudio del cliente:

- Ficha o historial del cliente.

- Entrevista como medio de estudio del cliente.

- Caracteristicas faciales del cliente.

3. Las bases cientificas para la seleccién de monturas:

- Coordinacion forma/ material/color de las monturas dpticas con las caracleristicas técnicas de las lentes oftalmicas y la tipologia facial de un

usuario.

4. Las bases cientificas para la seleccion de lentes oftalmicas:

—  Coordinacién focales/material/color/ tratamiento de las lentes oftalmicas con las caracteristicas técnicas de las monturas opticas y los factores

profesionales y subjetivos de un usuario.
5. La medicién de distancias nasopupilares y alturas:
—  Interpupilémetros.
- Fotocentrones,
- Mediciones digitalizadas.
6. Entrega y adaptacién in situ de productos épticos.
7. Los catalogos opticos:
—  Tarificacion.
8. Las bases cientificas para la aplicacion de tratamientos de entrenamiento visual:

- Pledptica.
—  Ortoptica.

9. Los procesos de aplicacion de tratamientos de entrenamiento visual:
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—  Técnicas de aplicacion de entrenamientos visuales.
- Materiales y equipos técnicos.

10. La elaboracién de informes y especificaciones técnicas:

- Tipos de especificaciones. Elementos.
- Tipos de informes. Elementos.

11. La seguridad e higiene en establecimientos de productos dpticos:

- Normativa vigente.

—~  Medidas de higiene y seguridad en la atencidn al cliente en establecimiento de productos épticos.

12. Los productos opticos auxiliares:
- Tipos y funciones.
13. La venta de productos opticos:
- Exposicion de productos.
- Asesoramiento técnico.
- Asesoramiento comercial.

—  Uso y mantenimiento de productos opticos.

14. La calidad en el servicio en establecimientos de productos opticos:

- Parametros que definen la calidad en los procesos de seleccion y adaptacion de productos opticos.
- Parametros que definen la calidad en los procesos de aplicacion de entrenamientos visuales.

- Sistemas de aseguramiento de la calidad.
~  Grado de satisfaccion del cliente y los resultados obtenidos, su valoracion.

3.2.6 Modulo profesional 6: administracion, gestion y comercializacion en la pequena empresa.

Asociado a la unidad de competencia 6: realizar la administracion, gestion y comercializacion en una pequefia empresa o taller.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

6.1

6.2

6.3

6.4

Analizar las diferentes formas juridicas
vigentes de empresa, senalando la mas
adecuada en funcion de la actividad
economica y los recursos disponibles.

Evaluar las caracteristicas que definen
los diferentes confratos laborales
vigentes mas habituales en el sector.

Analizar los documentos necesarios para
el desamollo de la actividad economica
de una pequefia empresa, SuU
organizacion, su  tramitacién y su
constitucion.

Definir  las  obligaciones mercantiles,

Especificar el grado de responsabilidad legal de los propietarios, segun las diferentes formas
juridicas de empresa.

Identificar los requisitos legales minimos exigidos para la constitucién de la empresa, segln su
forma juridica.

Especificar |as funciones de los organos de gobierno establecidas legalmente para los distintos
tipos de sociedades mercantiles.

Distinguir el tratamiento fiscal establecido para las diferentes formas juridicas de empresa.
Esquematizar, en un cuadro comparativo, las caracteristicas legales basicas identificadas para
cada tipo juridico de empresa.

A partir de unos datos supuestos sobre capital disponible, riesgos que se van a asumir, tamano
de la empresa y nlimero de socios, en su caso, seleccionar la forma juridica mas adecuada
explicando ventajas e inconvenientes.

Comparar las caracteristicas basicas de los distintos tipos de contratos laborales, estableciendo
sus diferencias respecto a la duracion del contrato, tipo de jomada, subvenciones y exenciones,
€N su caso.
A partir de un supuesto simulado de la realidad del sector;
Determinar los contratos laborales mas adecuados a las caracteristicas y situacion de la
empresa supuesta.
Cumplimentar un modelo de contrato.

Explicar la finalidad de los documentos basicos utilizados en la actividad econémica nomal de la
empresa.
A partir de unos datos supuestos, cumplimentar los siguientes documentos:
- Factura.

Albaran.

Nota de pedido.

Letra de cambio.

Cheque.
: Recibo.
Explicar los trémites y circuitos que recorren en la empresa cada uno de los documentos.
Enumerar los tramites exigidos por la legislacion vigente para la constitucion de una empresa,
nombrando el organismo donde se tramita cada documento, el iempo y forma requeridos.

Identificar los impuestos indirectos que afectan al tréfico de la empresa y los directos sobre



392

Miércoles, 6 de agosto 2003

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

6.5

6.6

6.7

fiscales y laborales que una empresa
tiene para desarrollar su actividad
econémica legaimente.

Aplicar las técnicas de relacion con los
clientes y proveedores, que permitan
resolver situaciones comerciales tipo.

Analizar las formas mas usuales en el
sector de promocion de ventas de
productos o servicios.

Elaborar un proyecto de creacién de una
pequefia empresa o taller, analizando su
viabilidad y explicando los pasos
necesarios.

beneficios.
Describir el calendario fiscal correspondiente a una empresa individual o colectiva en funcion de
una actividad productiva, comercial o de servicios determinada.
A partir de unos datos supuestos cumplimentar:

Alta y baja laboral.

Némina.

Liquidacion de la Seguridad Social.
Enumerar los libros y documentos que tiene que tener cumplimentados la empresa con caracter
obligatorio segdn la normativa vigente.

Explicar los principios basicos de técnicas de negociacion con clientes y proveedores, y de
atencion al cliente.
A partir de diferentes ofertas de productos o servicios existentes en el mercado;
Determinar cual de ellas es la mas ventajosa en funcion de los siguientes parametros:
Precios del mercado.
Plazos de entrega.
Calidades.
Transportes.
Descuentos.
Volumen de pedido.
Condiciones de pago.
Garantia.
Alencion post-venta.

Describir los medios méas habituales de promocién de ventas en funcion del tipo de producto y/o
servicio.
Explicar los principios basicos del merchandising.

El proyectlo debera incluir:
: los objetivos de la empresa y su estructura organizativa.
Justificacién de la localizacién de la empresa.
Analisis de la normativa legal aplicable.
Plan de inversiones.
Plan de financiacion.
Plan de comercializacian.
Rentabilidad del proyecto.

CONTENIDOS (Duracion: 90 horas).

1. La empresa y su enformo:

Concepto juridicoecondmico de empresa.
Definicion de la actividad.

Localizacion, ubicacion y dimension legal de la empresa.

2. Formas juridicas de las empresas:

El empresario individual,
Sociedades.

Analisis comparativo de los distintos tipos de empresas.

3. Gestion de constitucion de una empresa:

Relacién con organismos oficiales.
Tramites de constitucion.

Ayudas y subvenciones al empresario,
Fuentes de financiacion.

4. Gestion de personal;

Convenio del sector.

Diferentes tipos de contratos laborales.
Némina.

Seguros Sociales.

5. Gestion administrativa;

Documentacién administrativa.
Contabilidad y libros contables,
Inventario y valoracién de existencias.

Calculo del coste, beneficio y precio de venta.
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6. Gestién comercial:

Elementos basicos de la comercializacion.
Técnicas de venta y negociacion.
Atencién al cliente.

7. Obligaciones fiscales:

Calendario fiscal.

Impuestos mas importantes que afectan a la actividad de la empresa.

Liquidacion de IVA e IRPF.

8. Proyecto empresarial.

3.2.7 Médulo profesional 7: anatomia, fisiopatologia y ametropias oculares.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

71

7.2

7.3

7.4

75

7.6

7.7

Analizar las diferentes partes de una
historia clinica.

Analizar la prevencion de la infeccion
teniendo en cuenta la cadena
epidemioldgica.

Analizar la estructura, composicion y
funcionamiento  del globo  ocular
relacionandolos con las funciones que
realizan en el proceso visual,

Analizar los musculos que producen los
movimientos del globo ocular y su
inervacion motora y sensitiva.

Analizar la estructura, composicion y
funcionamiento de los anexos del globo
ocular y sus funciones protectoras.

Analizar la irrigacion de la arteria
oftdlmica y sus ramas, asl como el
drenaje de las venas vorticosas vy
ciliares.

Analizar las pruebas funcionales del
aparato de la vision.

Explicar los diagnésticos valorando los sintomas y signos.
Relacionar el pronostico con su evolucion en el tiempo.
Describir diferentes tipos de tratamientos.

Explicar la importancia de la consideracion de posibles alergias.

Describir la epidemiologia de la infeccion: agente causal, fuente de infeccién, mecanismo de
transmisién y huésped susceptible.

Relacionar la prevencion de la infeccién con el lavado de manos, la limpieza de material, las
técnicas de desinfeccion de material y los desinfectantes quimicos de uso mas frecuente.

Realizar un croquis del globo ocular, indicando el nombre de cada una de las partes que lo
componen e identificando su funcién en el proceso visual.

Describir el mecanismo de apertura y cierre pupilar relacionandolo con su influencia en el
proceso visual.

Enumerar las diferentes capas que constituyen la comea relacionandolas con la funcion que
desempenan,

Describir la topografia corneal relacionandola con la determinacion de los meridianos comeales.

Clasificar los musculos que sujetan el globo ocular y la importancia que implica su
mantenimiento dentro de los valores normales.

Explicar el poder de convergencia del globo ocular en funcién de las tensiones y distensiones
del globo ocular,

Explicar en que consiste y como funciona el poder de acomodacion y sus variaciones a lo largo
del tiempo.

Relacionar los medios refringentes del globo ocular con la desviacién que sufren los rayos
luminosos hasta formar la imagen retineana.

Explicar el funcionamiento de las células fotorreceptoras y su relacion con la vision cromatica del
ojo humano.

Describir el sustrato sensorial del globo ocular, relacionande |a imagen retineana con la imagen
cerebral.

Clasificar los anexos de proteccion del globo ocular, identificando la mision que desempefian.
Describir el sistema de implante de las pestafias en los parpados inferior y superior explicando
el tipo de poro en que se produce.

Explicar las caracteristicas de la conjuntiva describiendo su funcienamiento.

Enumerar las partes que constituyen el sistema lagrimal del ojo humano indicando su mision en
€l, produccion e intercambio de lagrima.

Explicar el poder diéptrico del mecanisma lagrimal en el conjunto del sistema éptico ocular.
Explicar el mecanismo de nutricidn corneal describiendo el papel de la lagrima y valorando las
variaciones de su caudal.

Describir el sistema vascular del globo ocular indicando las causas que determinan la existencia
de zonas desprovistas de vasos sanguineos,

Explicar la importancia de la inexistencia de vasos sanguineos en la cdrnea en relacién con su
transparencia.

Explicar en qué consiste la tension ocular y la importancia que implica su mantenimiento dentro
de los valores normales.

Explicar la agudeza visual, clasificando sus distintos tipos.

Describir |a utilidad de la perimetria y los optotipos

Describir las técnicas exploratorias, sus indicaciones y quién debe realizarlas: campimetria,
esquiascopia, oftalmoscopia, biomicroscopio, refinografia, tonomelria, ecografia vy
electroretinografia.
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CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION
7.8 Analizar las diferentes ametropias del|-  Describir un ojo amétrope indicando los factores que intervienen para conseguir una imagen
ojo humano, relacionandolas con su retineana perfecta.
influencia en la formacion de la imagen [~ Clasificar las ametropias oculares en funcioén de los meridianos afectados.
retineana. - Explicar en qué consiste la miopia, su aparicion y desarrollo a lo largo del tiempo.
- Clasificar los distintos tipos de miopias existentes relacionandolos con las anomalias oculares
que producen,

—  Describir la influencia de la miopia en la aparicién de patologias oculares.
- Explicar en qué consiste la hipermetropia, su aparicion y desarrollo a lo largo del tiempo.
—  Clasificar los distintos tipos de hipermetropias existentes relacionandolos con el poder de
acomodacion.
- Describir la influencia de la hipermetropia en la aparicién de patologias oculares.
—  Explicar en qué consiste el astigmatismo, su aparicién y desarrollo a lo largo del tiempo.
~  Clasificar los distintos tipos de astigmatismos existentes en funcién de:
Los medios refringentes que lo producen.
- Su orientacion.
La posicion de la retina respecto a las imagenes producidas.
- Relacionar las distintas ametropias oculares con las variaciones que producen en los valores de
agudeza visual.
~  Explicar las anomalias visuales derivadas de la existencia de distintos niveles de ametropia en

ambos ojos.
—  Describir la ambliopia explicando las causas que la producen y su influencia en la vision
monocular.
7.9 Analizar los tipos de anomalias més |-  Describir las aducciones del ojo humano relacionandolas con las alteraciones anatémicas o
frecuentes en el sustrato motor vy funcionales de los misculos oculares.
sensorial ocular, relacionandolos con la |-  Describir las versiones oculares indicando las anomalias de correspondencia.
correspondencia retinal. - Clasificar los distintos tipos de estrabismos existentes relacionandolos con el aspecto externo
que producen.

—  Explicar la supresion de la imagen retineana como mecanismo inhibidor de la diplopia.

—  Describir el horoptero relacionandolo con la correspondencia retineana en ambos ojos.

- Explicar en qué consiste la fusion y la influencia que sobre ella producen los puntos
correspondientes.

-  Explicar qué es una falsa macula y las causas que la producen.

7.10 Analizar los tipos de patologias mas |~  Clasificar las patologias palpebrales indicando su influencia sobre el uso de lentes de contacto
frecuentes del ojo humano que comao correccion optica.
influyen en la necesidad de uso de|-  Enumerar las enfermedades de los érganos lagrimales indicando cual de ellas produce aumento
correcciones opticas o que requieren v cual disminucién de |a secrecion lagrimal.
un cambio en el tipo de correccion |- Describir los signos y sintomas que produce una conjuntivitis relacionandolos con el uso de
utilizada. lentes de contacto.

- Clasificar las enfermedades corneales indicando su desarrollo y la posibilidad de aplicar
correcciones opticas terapéuticas que mejoren la agudeza visual durante el proceso.

—  Describir el proceso durante el cual se llega a un ojo afasico indicando las comrecciones mas
dplimas en cada caso.

- Explicar qué es un glaucoma y clasificar los distintos fipos existentes en funcion de las
ametropias que pueden provocarlas,

—  Realizar un listado de alteraciones retineanas indicando cuales de ellas provienen del
padecimiento de algun tipo de ametropia.

- Explicar el comportamiento fisiolégico pupilar, sus anomalias mas frecuentes y la influencia de
éslas en el proceso visual,

- Enumerar los traumatismos oculares mas frecuentes, su influencia en el proceso visual y las
posibilidades de utilizar correcciones opticas como terapia.

711  Analizar como afecta la baja visiona |- Explicar la definicion técnica y funcional de baja vision.
la poblacion y las diferentes formas de |~ Describir las deficiencias visuales: escotoma central, nistagmus, vision central conservada y
mejorarla. disminucion de vision periférica, ofras deficiencias visuales sin reduccion de campo y
hemianopsias.

- Explicar las ampliaciones del tamafo real del objeto, ampliaciones angulares, ampliaciones por
proyeccion, ampliaciones totales y acercamiento del objeto al ojo relacionando el esfuerzo del
ojo y la superposicion de lentes convergentes (+) para su perfecto enfoque en la retina.

- Descnbir las indicaciones, tipos, ventajas e inconvenientes de la utilizacion de: lentes, lupas,
lupa television, telescopios, microscopios, telemicroscopios y ampliaciones,

- Explicar la mejora de la iluminacion mediante lamparas, filtros solares montades o protectores
laterales.

- Relacionar los colores y contrastes con la utilizacion de filiros amarillos sobre el texto y de
suplementos amarillos sobre gafas.

- Describir la utilizacion de atriles e instrumentos para la ampliacion del campo visual.
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CONTENIDOS (Duracion: 150 horas).

-

. Historia clinica y conceptos basicos sanitarios:

- Signos y sintomas.
- Diagnostico.

- Pronéstico.

- Tratamiento.

- Alergias.

2. Higiene, desinfeccion y esterilizacion:

- Epidemiologia de la infeccion.
- Prevencion de la infeccion.

3. La anatomia v fisiologia del globo ocular:

- Capas.

- Camara anterior.
~  Camara posterior.
- Cavidad vitrea.

4. El sustrato motor y sensorial del ojo humano:
- Msculos oculomotores.
- Vias dpticas.
- Inervacion.
5. Los anexos del globo ocular:
- Orbita.
- Parpados.
- Organos lagrimales.

6. Circulacion sanguinea del globo ocular:

-  Circulacion arterial.
- Drenaje venoso,

7. El proceso visual:

- Percepcion espacial.
- Visién central.

- Vision periférica.

- Exploraciones.

@

Las ametropias oculares:

- Concepto de emetropia, ametropia y dioptria.
- Hipermetropia.

- Miopia.

- Astigmatismo.

9. Las anomalias del sustrato motor y sensorial:

Ambliopia.

- Estrabismo.

- Forias,

- Tropias.

- Carrespondencia retinineana.
Patologias del nervio dptico.

10. Las patologias del globo ocular relacionadas por su aparicion y/o tratamiento con lentes opticas:

- Patologias palpebrales.

- Patologias comeales.

- Patologias de los érganos lagrimales.
- Patologias de la conjuntiva.

- Patologias cristalineanas.

—  Patologias retinianas.

- Glaucoma.

11. Baja vision:

- Definicién.
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Clasificacion de las deficiencias visuales,

Sisternas para aumentar la agudeza visual en pacientes con baja vision.

Ayudas opticas y electrénicas.
Instrumentos auxiliares no opticos.

3.2.8 Modulo profesional de formacion y orientacién laboral.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

8.1

82

83

8.4

8.5

8.6

8.7

Determinar actuaciones preventivas ylo
de proteccion minimizando los factores
de riesgo y las consecuencias para la
salud y el medio ambiente que
producen.

Aplicar las medidas sanitarias basicas
inmediatas en el lugar del accidente en
situaciones simuladas.

Diferenciar las  modalidades de
contratacion y aplicar procedimientos de
insercion en la realidad laboral como
trabajador por cuenta ajena o por cuenta
propia.

Orientarse en el mercado de trabajo,
identificando sus propias capacidades e
intereses y el itinerario profesional mas
idéneo.

Interpretar el marco legal del trabajo y
distinguir los derechos y obligaciones
que se derivan de las relaciones
laborales.

Interpretar los datos de la estructura
socioecondmica espanola, identificando
las diferentes variables implicadas y las
consecuencias de sus  posibles
variaciones.

Analizar la organizacion y la situacion
economica de una empresa del sector,
interpretando los parametros
econdmicos que la determinan.

Identificar las situaciones de riesgo mas habituales en su ambito de trabajo, asociando las
técnicas generales de actuacion en funcion de las mismas.

Clasificar los dafios a la salud y al medio ambiente en funcién de las consecuencias y de los
factores de riesgo mas habituales que los generan.

Proponer actuaciones preventivas y/lo de proteccion correspondientes a los riesgos mas
habituales, que permitan disminuir sus consecuencias.

Identificar la prioridad de intervencion en el supuesto de varios lesionados o de miltiples
lesionados, conforme al criterio de mayor riesgo vital intrinseco de lesiones.

Identificar la secuencia de medidas que deben ser aplicadas en funcion de las lesiones
existentes en el supuesto anterior.

Realizar la ejecucion de técnicas sanitarias (RCP, inmovilizacion, traslado), aplicando los
protocolos establecidos.

Identificar las distintas modalidades de contratacién laboral existentes en su sector productivo
que permite la legislacion vigente.

En una situacion dada, elegir y utilizar adecuadamente las principales técnicas de blusqueda de
empleo en su campo profesional.

Identificar y cumplimentar correctamente los documentos necesarios y localizar los recursos
precisos, para constituirse en trabajador por cuenta propia.

Identificar y evaluar las capacidades, actiludes y conocimientos propios con valor
profesionalizador,

Definir los intereses individuales y sus motivaciones,
condicionamientos por razén de sexo o de ofra indole.
Identificar la oferta formativa y la demanda laboral referida a sus infereses.

evitando, en su caso, los

Emplear las fuentes basicas de informacion del derecho laboral (Constitucion, Estatuto de los
Trabajadores, Directivas de la Unién Europea, Convenio Colectivo,...) distinguiendo los
derechos y |as obligaciones que le incumben.
Interpretar los diversos conceptos que intervienen en una «Liquidacion de haberes».
En un supuesto de negociacion colectiva tipo:
Describir el proceso de negociacion.
|dentificar las variables (salariales, seguridad e higiene, productividad, tecnolégicas,...)
objeto de negociacion.
Describir las posibles consecuencias y medidas, resultado de la negociacion.
Identificar las prestaciones y obligaciones relativas a la Seguridad Social.

A partir de informaciones econdmicas de caracter general:
|dentificar las principales magnitudes macroeconomicas y analizar las relaciones existentes
entre ellas.

Explicar las areas funcionales de una empresa lipo del sector, indicando las relaciones
existentes entre ellas.
A partir de la memoria economica de una empresa:
|dentificar e interpretar las variables economicas mas relevantes que intervienen en la
misma.
Calcular e interpretar las ratios basicas (autonomia financiera, sclvencia, garantia y
financiacion del inmovilizado,...) que determinan la situacion financiera de la empresa.
Indicar las posibles lineas de financiacion de la empresa.

CONTENIDOS (Duracion: 65 horas).

1. Salud laboral:

Condiciones de trabajo y seguridad. Salud laboral y calidad de vida. El medio ambiente y su conservacion.
Normativa nacional y comunitaria en materia de prevencién.

Factores de riesgos: fisicos, quimicos, biologicos vy los derivados de la organizacion y la carga de trabajo,
Seguridad en el puesto de trabajo: medidas de prevencion y proteccion,

Organizacion segura del trabajo: técnicas generales de prevencion y proteccion. La evaluacion de riesgos.

Primeros auxilios: técnicas generales.
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2. Legislacion y relaciones laborales:

Derecho laboral nacional y comunitario. Normas fundamentales. El Estatuto de los Trabajadores.

La relacion laboral, modalidades de contratos.

La jornada de trabajo, los salarios.
Seguridad Social.

Representacion de los trabajadores en la empresa.
La negociacién colectiva y los convenios colectivos.
Modificacion suspension y extincion del contrato de trabajo.

3. Orientacion e insercién laboral:

Analisis y evaluacion del propio potencial profesional y de los intereses personales. La superacion de habitos discriminatorios. Recursos de

autoorientacién profesional.

Elaboracion de ifinerarios formativos y profesionales.

La toma de decisiones.

El proceso de bisqueda de empleo. Fuentes de informacion. Mecanismos de oferta y demanda, procedimientos y técnicas.
El mercado laboral, estructura y perspectiva del entorno.
El autoempleo. Iniciativas de trabajo por cuenta propia. La empresa y tramites de constitucién de la pequefia empresa.

4. Principios de economia.

Variables macroeconémicas. Indicadores socioecondmicos. Sus interrelaciones.
Sistemas econémicos: economia de mercado y economia cenfralizada.
Relaciones socioecondmicas internacionales. La Unién Europea.

5. Economia y organizacion de la empresa:

Actividad econdmica de la empresa: criterios de clasificacion
Tipos de modelos organizativos: areas funcionales y organigramas.
Funcionamiento econdmico de la empresa: interpretacion de los estados de cuentas. Patrimonio de |la empresa. Financiacion propia y ajena.

Costes fijos y variables.

3.2.9 Médulo profesional de formacién en centro de trabajo.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

91

9.2

9.3

94

Participar en las actividades de
recepcion y atencion al cliente de
acuerdo con los  procedimientos
establecidos en la empresa.

Participar en las operaciones de estudio
del cliente, su prescripcion optica y sus
demandas para seleccionar el producto
optico mas adecuado y realizar las
especificaciones de trabajo necesarias.

Aplicar, bajo supervision, los
entrenamientos pleopticos y ortdpticos
prescritos siguiendo las especificaciones
técnicas indicadas.

Aplicar bajo supervision las técnicas y
practicas de adaptacion al cliente del
producto éptico adecuado,

Atender debidamente a los clientes, demostrando una actitud correcta y segura.

Responder a las consultas telefénicas o personales realizadas por el cliente de forma que éste
comprenda los pasos a seguir en la prestacion del servicio solicitado.

Registrar en el soporte al uso (ficha/historial del cliente) la informacién referida a la prestacion
del servicio.

En caso necesario, comunicar inmediatamente al superior jerarquica la situacion producida.
Realizar las especificaciones técnicas que permitan una eficaz atencion al cliente en el
departamento correspondiente.

Identificar las demandas / necesidades del cliente.

Proponer productos opticos que respondan a las necesidades/demandas, siguiendo la linea
argumental mas adecuada en funcién del tipo de cliente.

Asistir, con la actitud adecuada, a las proposiciones del tipo de lentes mas adecuado segin los
casos, efectuadas por los superiores jerarquicos al cliente.

Localizar y ulilizar adecuadamente el material de apoyo que permita al cliente elegir sobre las
propuestas planteadas.

Utilizar las tarifas opticas para verificar la realizacion del encargo y valorarlo.

Elaborar las especificaciones técnicas que permitan realizar el producto dptico seleccionado.

Preparar los medios técnicos necesarios para la aplicacion de los entrenamientos visuales
prescritos, siguiendo las instrucciones indicadas en las especificaciones técnicas vy
comprobando que cumplen las condiciones de seguridad e higiene exigibles.

Acomodar correctamente en posicion estable durante el periodo de ejecucion,

Instruir de forma clara y profesional al cliente sobre las cuestiones necesarias para la correcta
aplicacion del entrenamiento.

Realizar la ejecucion del entrenamiento indicado bajo instrucciones y supervision directa del
superior jerarquico,

En situaciones de accidentes o anomalias en el desarrollo de la ejecucién, comunicar
inmediatamente al superior jerarquico la situacion producida,

Realizar la adaptacion al rostro del cliente de sus gafas bajo instrucciones y supervision directa
del superior jerarquico.

Informar al cliente sobre el nivel de disconfort que debe ser normal en la adaptacion a sus lentes
o gafas y el uso que debe realizar de las mismas hasta que éste desaparezca.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

95

96

9.7

9.8

Aplicar bajo supervision las técnicas de
tallado, pulido, aseptizacion y
recubrimiento, que permitan conseguir,
retocar, rehabilitar o desechar lentes
oftédlmicas o de contacto, a partir de una
prescripcion,  especificacion  técnica,
signos o sintomas.

Aplicar bajo supervision la técnica de
disefio de monturas para lentes
oftalmicas  siguiendo el plan de
produccion programado por la empresa.

Aplicar bajo supervision las técnicas de
montaje y reparacién de lentes e
instrumentos opticos en funcién de las
especificaciones  técnicas  recibidas,
siguiendo el sistema organizativo de la
empresa.

Actuar de forma responsable en el
centro de trabajo e integrarse en el
sistema de relaciones técnicsociales de
la empresa.

Realizar las practicas necesarias que permitan al cliente un uso auténomo de sus lentes bajo la
supervision directa del superior jerarquico.

Informar al cliente sobre el sistema de limpieza y mantenimiento mas adecuado para sus lentes
o gafas.

Aplicar las técnicas de recepcion de informacion sobre la opinion del cliente respecto al servicio
prestado segun las normas de la empresa.

Seleccionar los materiales y medios técnicos que permitan consequir las lentes indicadas en las
especificaciones técnicas, comprobando que se encueniran en oéptimas condiciones de
seguridad e higiene.

Operar diestramente los equipos y medios técnicos de tallado, pulido y/o recubrimiento para
consequir las lentes solicitadas, bajo instrucciones y supervision directa del superior jerarquico.
Asistir, con la actitud adecuada, a la proposicion de cambios, aseptizaciones y retoques, en
lentes de contacto, realizadas por el superior jerarquico en funcion del andlisis de los signos y
sintormas recibidos.

Realizar el control de calidad de materiales, procesos y productos siguiendo las normas
establecidas por la empresa.

Ordenar el almacén atendiendo a los criterios establecidos en la empresa y observando las
normas de seguridad e higiene en |a conservacion de materiales y productos terminados.

Realizar el disefio y planos de fabricacion del tipo de montura indicado por el superior jerarquico,
operando diestramente el programa informatico utilizado en la empresa.

Seleccionar los materiales y medios técnicos necesarios para obtener la montura indicada en los
planos de fabricacion, comprobando que se encuentra en dptimas condiciones de seguridad e
higiene.

Operar diestramente los medios técnicos que permitan aplicar las técnicas necesarias para
conseguir monturas para lentes oftalmicas de materias plasticas o metal segun el plan de
produccidn de la empresa y bajo supervision directa del superior jerarquico.

En situaciones de accidente comunicar inmediatamente al superior jerdrquico la situacién
producida.

Realizar el control de calidad de materiales, procesos y productos siguiendo las normas
establecidas por la empresa.

Ordenar el almacén atendiendo a los criterios establecidos en la empresa y observando las
normas de sequridad e higiene en la conservacion de materiales.

Seleccionar los materiales y medios técnicos necesarios para la realizacion del montaje y/o
reparacion de la lente o instrumento optico segun las especificaciones de trabajo recibidas,
comprobando que se encuentran en optimas condiciones de sequridad e higiene.

Operar diestramente los medios técnicos que permitan aplicar las tecnicas de montaje vy
reparacion adecuadas segun el sistema organizativo de la empresa y bajo supervision directa
del superior jerarquico.

En situaciones de accidente, comunicar inmediatamente al supervisor jerarquico la situacion
producida,

Realizar el control de calidad de materiales, procesos y productos siguiendo las normas
establecidas por la empresa.

Ordenar el almacén atendiendo a los criterios establecidos en la empresa y observando las
normas de sequridad e higiene en la conservacion de materiales.

Interpretar y ejecutar con diligencia las instrucciones que recibe y responsabilizarse del trabajo
que desarrolla, comunicandose eficazmente con la persona adecuada en cada momento.
Cumplir con los requerimientos y normas de uso de las instalaciones, demostrando un buen
hacer profesional y finalizando su trabajo en un tiempo limite razonable.

Mostrar en todo momento una aclitud de respeto hacia los procedimientos y normas
establecidas.

Analizar |las repercusiones de su actividad en el sistema productivo del sector y del centro de
trabajo.

Organizar el propio lrabajo de acuerdo con las instrucciones y procedimientos establecidos,
cumpliendo las tareas en orden de prioridad y actuando bajo criterios de seguridad y calidad en
las intervenciones.

Mantener su area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Coordinar su actividad con el resto del personal, informando de cualquier cambio, necesidad
relevante o contingencia no prevista.

Incorporarse puntualmente al puesto de trabajo disfrutando de los descansos instituidos y no
abandonando el centro de trabajo antes de lo establecido sin motivos debidamente justificados.
Cumplir las normas establecidas por la politica empresarial en cuanto a la imagen personal de
los profesionales que integran el equipo de trabajo y las medidas de higiene y proteccion
durante la prestacién de los servicios,
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CONTENIDOS (Duracion: 400 horas).

1. Informacion sobre la empresa:

- Tipo de empresa. Actividades del sector.

—  Estuctura: areas y departamentos funcionales.

—  Organigrama: relacion de dependencia jerarquica y funcional,
—  Obijetivos empresariales.

- Coordinacion de actuaciones y equipos.

- Protocolo normalizado de trabajo.

- Comunicacion intema y externa.

—  Laimagen de la empresa.

2. Interpretacion de la documentacion e informacion técnica sobre la fabricacion de productos de optica:
- Informacion técnica que utiliza y que ha de interpretar:

- Bibliografia cientifico-técnica especializada.
- Informacion técnica sobre productos dpticos.

—  Informacion técnica sobre medios técnicos para la fabricacion de productos opticos y para la atencion al cliente (Interpupilometros,

fotocentrones, etc.).
-~ Prescripciones Opticas.
~  Tarifas.

—  Documentacion que genera y utiliza:
- Especificaciones técnicas.
—  Fichas de cliente.
—  Ordenes de trabajo.
- Cuestionarios de recogida de informacion sobre el grado de satisfaccion del cliente.
3. Recepcidn y atencion al cliente, Estudio del cliente:

- Laatencion al cliente:

- Protocolo de atencion al cliente.
—  Imagen personal y proyeccion de la imagen de la empresa.

- Ensituaciones de atencion al cliente:
—  Analizar prescripciones opticas.
—  Seleccionar las lentes oftalmicas y monturas opticas mas apropiadas a la prescripcion.
- Aplicar técnicas de entrenamiento visual.
—  Elaborar presupuestos,

—  La atencion al profesional de optica:

- Protocolo de atencién al profesional de optica.
—  Utilizacion correcta de terminologia técnica y de argot en el sector de |a oplica.

—  Utilizacién de los medios de comunicacion, informacion y documentacion mas adecuados para la atencion al profesional de éptica.

4. Preparacion y puesta a punto de instalaciones y equipos para la fabricacion de lentes y monturas:
—  Programar y desarrollar el mantenimiento previo de:
- Tomos y pulidoras para la fabricacion de lentes de contacto.
—  Generadores, afinadoras y pulidoras para la fabricacion de lentes oftalmicas.
—  Fresadoras, moldes, pulidoras, soldadores y lacadoras para la fabricacion de monturas dpticas.
- Programar las biseladoras automaticas para el montaje de lentes oftalmicas.

5. Intervencion en la produccion de productos de optica:

~  Pulido de lentes de contacto permeables.
- Hidratacion, retoque y aseptizacion de lentes de contacto.

6. Montaje de lentes oftalmicas:
- Aplicar las técnicas de:
—  Desportillado, corte y biselado manual, semiautomatico y automatico.
—  Medida de potencias esféricas, astigmaticas, prismaticas y adicionales.
- Marcaje de centros y ejes.

- Preparacién, centrado, bloqueo y matacanto.

—  Montaje de lentes oftalmicas en monturas Opticas de materiales plasticos, metalicos, nylon y taladros.
- Reparacion de monturas opticas tipo acetato y tipo metal.
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- Alineamiento y limpieza de instrumentos opticos.
7. Control de la calidad en los productos fabricados:
—  Controlar la calidad de:

—  Los materiales utilizados para la fabricacion de lentes de contacto.
- El proceso de tallado y pulido de lentes de contacto.

—  Controlar la potencia, radio, espesor y diametro de las lentes de contacto terminadas.
- Controlar la calidad en el proceso de tallado, afino y pulido de lentes oftalmicas.

- Controlar la potencia, centrado, eje, espesor y diametro de lentes oftalmicas.

- Controlar el aspecto y calibre de las monturas opticas terminadas.

—  Controlar la calidad en:

- El proceso de montaje de lentes oftalmicas.
—  El proceso de reparacién de monturas opticas.
—  El proceso de reparacién de instrumentos opticos.

8. Relaciones en el entorno de trabajo:
—  Direccién, coordinacion y animacion de acciones con los miembros de su equipo.

- Recepcién y comunicacion de instrucciones.
- Comunicacion de incidencias y resultados siguiendo los procedimientos establecidos.

w

. Prevencion de riesgos laborales:

- |dentificacion de los riesgos en las diferentes areas.

- Comportamientos preventivos.

- Medidas y medios de proteccién personal: Identificacion y utilizacion.

- Actuacion en situaciones de emergencia.

- Normativa y reglamentacion especifica de seguridad e higiene en el sector.

4 ORGANIZACION Y DISTRIBUCION HORARIA

Los médulos profesionales se organizan en dos cursos académicos. Su distribucion en cada uno de ellos y la asignacion horaria semanal se
concreta a continuacion:

Centro Educativo Geotro _de
Trabajo
Duracion del .
Médulos profesionales curriculo flire 2
(horas) Curso 1° Ty®
Horas/semana trimestres 3" trimestre
Horas/semanal Horas
es
Médulo 1: Procesos de fabricacién de lentes de contacto. 150 7
Médulo 2: Procesos de fabricacion de lentes oftdlmicas. 230 7
Médulo 3: Diseno y fabricacion de monturas opticas. 230 T
Médulo 4: Montajes y reparaciones opticas. 345 16
Médulo 5: Atencién al cliente en establecimientos de productos 6pticos. 340 1
Médulo 6: Administracion, gestion y comercializacion en la pequena empresa. 0 4
Maédulo 7: Anatomia, fisiopatologia y ametropias oculares, 150 5
Madulo profesional de formacion y orientacion laboral. 65 3
Médulo profesional de formacién en centros de trabajo. 400 400
TOTAL 2000 30 30 400
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5. CRITERIOS DE ADMISION DE ALUMNOS PARA CURSAR EL CICLO FORMATIVO CORRESPONDIENTE A ESTE TITULO EN CENTROS
SOSTENIDOS CON FONDOS PUBLICOS

- Modalidades de Bachillerato (LOCE)
- Ciencias y Tecnologia.
- Modalidades de Bachillerato (LOGSE)

- Ciencias de la Naturaleza y de la Salud.
- Tecnologia.

- Materias de Bachillerato:
- Fisica.
6. PROFESORADO

6.1 ESPECIALIDADES DEL PROFESORADO CON ATRIBUCION DOCENTE EN LOS MODULOS PROFESIONALES DEL CICLO FORMATIVO.

MODULO PROFESIONAL ESPECIALIDAD DEL PROFESORADO CUERPO
1. Procesos de fabricacion de lentes de )
contacto.
2. Procesos de fabricacion de lentes 1
oftélmicas. (1
3. Disefio y fabricacién de monturas opticas. (1)
4. Montajes y reparaciones opticas. - Mecanizado y mantenimiento de maquinas. | —Profesor Técnico de Formacion Profesional

5. Atencion al cliente en establecimientos de
productos opticos.

(1

6. Administracion, gestion y comercializacion

4 — Formacion y orientacion laboral. — Profesor de Ensefanza Secundaria.
en |la pequefia empresa. ¥
7. Anatomia, fisiopatologia y ametropias o NeC . : P i g
oclinss - Procedimientos sanitarios y asistenciales. - Profesor Téenico de Formacion Profesional
8. Formacion y orientacion laboral. - Formacion y orientacion laboral, - Profesor de Ensefianza Secundaria.

(1) Para la imparticion de este médulo profesional es necesario un profesor especialista de los previstos en el articulo 33.2 de la LOGSE.
6.2 EQUIVALENCIA DE TITULACIONES A EFECTOS DE DOCENCIA
— Para la imparticion de los modulos profesionales correspondientes a la especialidad de;
Mecanizado y mantenimiento de maquinas, se establece la equivalencia, a efectos de docencia, delllos titulo/s de:
— Técnico Superior en Produccién por Mecanizado.
con los de Arquitecto Técnico, Diplomado o Ingeniero Técnico.
— Para la imparticion de los madulos profesionales correspondientes a la especialidad de:
Formacion y orientacion laboral, se establece la equivalencia, a efectos de docencia, delflos titulofs de:
- Diplomado en Ciencias Empresariales.
— Diplomado en Relaciones Laborales.
— Diplomado en Trabajo Social.
- Diplomado en Educacion Social

- Diplomado en Gestion y Administracién Publica.

con los de Doctor, Ingeniero, Arquitecto o Licenciado.

7. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS E INSTALACIONES PARA IMPARTIR ESTAS ENSENANZAS

SUPERFICIE M? SUPERFICIE M2

o (30 ALUMNOS) (20 ALUMNOS)
- Aula polivalente 60 40
— Taller para 6ptica de anteojeria 150 100

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.
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8. CONVALIDACIONES Y CORRESPONDENCIAS
8.1 MODULOS PROFESIONALES QUE PUEDEN SER OBJETO DE CONVALIDACION CON LA FORMACION PROFESIONAL OCUPACIONAL

- Procesos de fabricacion de lentes de contacto.

—  Procesos de fabricacion de lentes oftalmicas.

—  Disefio y fabricaciéon de monturas opticas.

-~ Montajes y reparaciones opticas.

—  Atencion al cliente en establecimientos de productos opticos,

—  Administracién, gestién y comercializacién en la pequena empresa.

8.2 MODULOS PROFESIONALES QUE PUEDEN SER OBJETO DE CORRESPONDENCIA CON LA PRACTICA LABORAL

—  Procesos de fabricacion de lentes de contacto.

—  Procesos de fabricacion de lentes oftalmicas.

- Montajes y reparaciones opticas.

- Atencion al cliente en establecimientos de productos dpticos.
—  Formacién y orientacién laboral.

- Formacion en centros de trabajo.

9. ACCESO A ESTUDIOS UNIVERSITARIOS
El alumnado que posea el titulo de Técnico Superior en Optica de Anteojeria tendra acceso a los siguientes estudios universitarios:

- Diplomado en Optica y Optometria.
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